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ООО «НПП «НОВАКОЛ»
109316 г. Москва, Волгоградский пр., дом 47, офис 325
тел. +7(495) 792 35 85, +7 (926)-881-94-87
e-mail: info@novacol.ru   www.novacol.ru

NOVACOL 3.1
ТУ  2252–015–20736482-11

Однокомпонентный полиуретановый клей для производства «сэндвич»-панелей на 
стендовых технологических линиях

Описание

NOVACOL 3.1 представляет собой однокомпонентный влагоотверждаемый 
полиуретановый клей с высокой смачивающей и адгезионной способностью.
Клеевой состав предназначен для приклеивания теплоизолирующих и 
облицовочных материалов – минеральной или стеклянной ваты, вермикулита, 
пеностекла, пенополистирола, пенополиуретана, фенопласта на листовую сталь, 
анодированный алюминий, керамическую плитку, дерево, бетон, кирпич, ОСП 
(ориентированно-стружечная плита), ДСП, ДВП, ЦСП. Используется на линиях с 
периодическим типом прессования с привлечением любого прессовочного 
оборудования.

Область применения

• Производство структурно-изоляционных (СИП) панелей, в том числе с 
обкладкой из ОСП, керамической плитки, влагостойкой ДСП, ЦСП, СМЛ, 
ГВЛ, деревянно-композитных листов и др. 

• Производство строительных «сэндвич»-панелей на основе минплиты, ППС, 
ППУ, PIR и др. со стальной облицовкой. 

• Производство «сэндвич»-панелей для изотермических фургонов и 
холодильных камер.

Отличительные 
свойства

• Удобен при промышленной переработке вследствие низкой вязкости.
• Обеспечивает быстрое склеивание: производственный цикл изготовления 

«сэндвич»-панелей – не более 10-12 мин. 
• Образует прочный, вибро-, водо- и термостойкий клеевой шов.

Расход • 100–200 г/м2 - в зависимости от пористости поверхностей и
способа нанесения.

Очиститель • Метиленхлорид, ацетон.
Срок хранения • 6 мес. в герметичной упаковке при 00-+300С. 

Упаковка • Металлические ведра и бочки по 21 и 225 кг. 
• Контейнер 1000 кг.

Технические характеристики
Параметр Результат

Внешний вид темно-коричневая низковязкая жидкость
Сухой остаток 100%
Значение вязкости: БРУКФИЛЬД (+25 0С) /ВЗ-6 (+20 0С)  3000-4500 мПа*с/100-200 c
Плотность абсолютная при +200С 1,1 г/см3

Открытое время  при 100%-ной влажности +100С +200С +300С
3-5 мин 2-4 мин 0,8-1,5 мин

Рекомендуемая температура нанесения +100 - +300С
Время набора технологической прочности (50-70% от 
первоначальной прочности) при 100%-ной влажности  

+100С +200С +400С
8-12 мин 4-6 мин 1-2 мин.

Время набора эксплуатационной прочности 24 ч

Прочность при сдвиге клеевого 
шва (ГОСТ 14759)

-450С +200С +900С
Ст.3/Cт.3 >8 МПа >7 МПа >5 МПа
Д-16/Д-16 >7 МПа >6 МПа >4 МПа

Температура эксплуатации клеевого шва постоянно кратковременно
-450 - +900С +1200С
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Инструкция по применению

Способ 
нанесения

• Ручной: полипропиленовый или металлический зубчатый шпатель, ролик с 
ковшиком.

• Механизированный: автоматическая клеенаносящая машина,  
обеспечивающая струйное нанесение через «кларнет»    (распределительная 
трубка с отверстиями), аппараты    безвоздушного распыления.

Подготовка 
поверхностей к 
склеиванию

• Очистить поверхности металлических листов от пыли, масляных и
жировых загрязнений промывкой растворителями – ацетоном,    
метиленхлоридом, уайт-спиритом.

• Поверхности утеплителей должны быть обеспылены.    

Нанесение

• Подключить, в случае механического способа нанесения, упаковку с клеем к 
клеенаносящему узлу. В целях оптимизации    автоматической подачи клея 
необходимо, особенно если клеевой    состав перед применением находился 
достаточно долго в зоне    воздействия отрицательных температур, 
приведение вязкости к    нормированным значениям, выдерживая упаковку с 
клеем при    комнатной температуре не менее 24 ч.

• Нанести клей на одну из склеиваемых поверхностей с расходом 100-200 г/м2.
• Равномерно распылить воду в виде тонкой дисперсии (тумана) на    

свеженанесенный клеевой слой с расходом: 20-30 г/м2 – в случае    склеивания 
ППС; 50-70 г/м2 – при склеивании минеральной ваты.

• Совместить склеиваемые поверхности в течение  2-4 мин. От момента 
нанесения клея и водяного тумана. Внимание! Точное значение открытого 
время должно быть определено в конкретных производственных условиях 
(согласно Регламенту тестирования клея). 

• Поместить склеиваемые поверхности под нагрузку или в пресс с    
равномерным удельным давлением 100 – 200 г/см2.

• Обеспечить нормированное при +200С – 3-5 мин. – время выдержки 
склеиваемых материалов под регламентированной нагрузкой. Внимание!
точное время набора технологической прочности должно быть определено в 
конкретных производственных условиях (согласно Регламенту тестирования 
клея).

• Снять оказываемую на склеиваемые изделия удельную нагрузку по 
достижении технологической прочности клея, высвободить    рабочее 
пространство пресса для последующей закладки.

Готовность 
«сэндвич»-
панелей к 
переработке

• «Сэндвич»-панели готовы к дальнейшим операциям по переработке, а именно 
– резке по достижении клеем в прессе регламентируемой технологической 
прочности: при +200С – через 5 мин.

Готовность 
«сэндвич»-
панелей к 
отгрузке

• Отгрузка готовых «сэндвич»-панелей, особенно в зимнее время, должна 
производиться после выдержки панелей при +200С не менее 24 ч.

Меры безопасности при применении клея.

NOVACOL 3.1 не содержит легковоспламеняющихся растворителей.
При промышленной переработке клея запрещается пить, курить, принимать пищу, применять 

неисправное электрооборудование, открытый огонь; работать без средств индивидуальной защиты, 
допускать попадание материала на кожу, в рот и глаза; по окончании работ в обязательном порядке 
необходимо лицо и руки вымыть водой с мылом.

Рабочий персонал в обязательном порядке должен пройти инструктаж по технике безопасности,
быть обеспечен спецодеждой и индивидуальными средствами защиты – защитными очками, 
перчатками. 

Все работы по нанесению клея должны проводиться в помещениях, оборудованных 
приточно-вытяжной вентиляцией и противопожарными средствами. Приточно-вытяжная вентиляция 
должна обеспечивать содержание вредных веществ в воздухе рабочей зоны, не превышающее 
предельно допустимые концентрации в соответствии с требованиями ГОСТ 12.1.005-76.

При попадании клея на открытые участки кожи необходимо снять его ватным тампоном или 
салфеткой и промыть загрязненное место теплой водой с мылом, в случае появления кожных 
реакций необходимо обратиться к врачу; при попадании клея в глаза необходимо; немедленно 
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промыть их большим количеством прохладной воды в течение 10 мин.; обратиться к врачу; в случае 
заглатывания продукта необходимо обратиться к врачу.

При первых признаках отравления пострадавшего необходимо удалить из 
опасной зоны, освободить от загрязненной и стесняющей одежды, дать кислород и 
принять меры для вызова медперсонала.

Утилизация оригинальной упаковки из-под клея, а также жидких и твердых отходов 
осуществляется в соответствии с требованиями действующего законодательства.

Условия транспортировки и хранения

Перевозка клея: всеми видами крытого транспорта; температура перевозки: 00 - +300C.
Хранение клея: в сухом отапливаемом помещении в оригинальной герметичной упаковке при 

00 - +300С; в разгерметизированной (открытой) упаковке хранить клей запрещается по причине его 
отверждения при контакте с влагой воздуха.

Возобновляемость свойств:  клей набирает вязкость и незначительно 
выкристаллизовывается при перевозке и хранению в условиях отрицательных температур; 
выдержка клея при комнатной температуре приводит к восстановлению первичных свойств; в этом 
случае перед промышленным применением необходимо предварительное тестирование клея на 
его соответствие требуемым нормам.

Срок годности: 6 мес. в герметичной заводской упаковке. Материал может быть использован 
после истечения срока годности только после внутреннего контроля на соответствие 
технологических параметров требуемым нормам по ТУ.

Внимание! Производитель не несет ответственности за качество выпускаемой потребителем 
клея продукции; потребитель клея обязан руководствоваться данным техническим описанием и 
проводить тестовые испытания перед промышленным использование клеевой композиции.
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ООО «НПП «НОВАКОЛ»
109316 г. Москва, Волгоградский пр., дом 47, офис 325
тел. +7(495) 792 35 85, +7 (926)-881-94-87
e-mail: info@novacol.ru   www.novacol.ru

NOVACOL 6.1
ТУ  2252–015–20736482-11

Однокомпонентный полиуретановый клей для производства «сэндвич»-панелей на 
стендовых технологических линиях

Описание

NOVACOL 6.1 представляет собой однокомпонентный 
влагоотверждаемый полиуретановый клей с высокой смачивающей и 
адгезионной способностью. Клеевой состав предназначен для 
приклеивания теплоизолирующих и облицовочных материалов –
минеральной или стеклянной ваты, вермикулита, пеностекла,
пенополистирола, пенополиуретана, фенопласта на листовую сталь,
анодированный алюминий, керамическую плитку, дерево, бетон, кирпич, 
ОСП (ориентированно-стружечная плита), ДСП, ДВП, ЦСП. Используется
на линиях с периодическим типом прессования с привлечением любого 
прессовочного оборудования.

Область 
применения

• Производство структурно-изоляционных (СИП) панелей, в том 
числе с обкладкой из ОСП, керамической плитки, влагостойкой 
ДСП, ЦСП, СМЛ, ГВЛ, деревянно-композитных листов и др. 

• Производство строительных «сэндвич»-панелей на основе 
минплиты, ППС, ППУ, PIR и др. со стальной облицовкой. 

• Производство «сэндвич»-панелей для изотермических фургонов и 
холодильных камер.

Отличительные 
свойства

• Удобен при промышленной переработке вследствие низкой 
вязкости.

• Обеспечивает быстрое склеивание: производственный цикл 
изготовления «сэндвич»-панелей – не более 10-12 мин. 

• Образует прочный, вибро-, водо- и термостойкий клеевой шов.
Расход • 100–200 г/м2 - в зависимости от пористости поверхностей и     

способа нанесения.
Очиститель • Метиленхлорид, ацетон.
Срок хранения • 6 мес. в герметичной упаковке при 00-+300С. 

Упаковка • Металлические ведра и бочки по 21 и 225 кг. 
• Контейнер 1000 кг.

Технические характеристики
Параметр Результат

Внешний вид Темно-коричневая низковязкая 
жидкость

Сухой остаток 100%
Значение вязкости: БРУКФИЛЬД (+25 °С /ВЗ-6 (+20 
°С)  2000-2600 мПа*с/140-180 c

Плотность абсолютная при +200С 1,1 г/см3

Открытое время  при 100%-ной влажности +100С +200С +300С
8-10 мин 5-7 мин 2-3 мин

Рекомендуемая температура нанесения +100 - +300С
Время набора технологической прочности (50-70% 
от первоначальной прочности) при 100%-ной 
влажности  

+100С +200С +400С
20-24 мин 10-12 мин 2-3 мин.

Время набора эксплуатационной прочности 24 ч

Прочность при сдвиге 
клеевого шва (ГОСТ 14759)

-450С +200С +900С
Ст.3/Cт.3 >8 МПа >7 МПа >5 МПа
Д-16/Д-16 >7 МПа >6 МПа >4 МПа

Температура эксплуатации клеевого шва постоянно кратковременно
-450 - +900С +1200С
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Инструкция по применению

Способ 
нанесения

• Ручной: полипропиленовый или металлический зубчатый шпатель, ролик с 
ковшиком.

• Механизированный: автоматическая клеенаносящая машина,    
обеспечивающая струйное нанесение через «кларнет»   
(распределительная трубка с отверстиями), аппараты    безвоздушного 
распыления.

Подготовка 
поверхностей к 
склеиванию

• Очистить поверхности металлических листов от пыли, масляных и    
жировых загрязнений промывкой растворителями – ацетоном,    
метиленхлоридом, уайт-спиритом.

• Поверхности утеплителей должны быть обеспылены.    

Нанесение

• Подключить, в случае механического способа нанесения, упаковку с 
клеем к клеенаносящему узлу. В целях оптимизации    автоматической 
подачи клея необходимо, особенно если клеевой состав перед 
применением находился достаточно долго в зоне    воздействия 
отрицательных температур, приведение вязкости к    нормированным 
значениям, выдерживая упаковку с клеем при комнатной 
температуре не менее 24 ч.

• Нанести клей на одну из склеиваемых поверхностей с расходом 100-
200 г/м2.

• Равномерно распылить воду в виде тонкой дисперсии (тумана) на    
свеженанесенный клеевой слой с расходом: 20-30 г/м2 – в случае    
склеивания ППС; 50-70 г/м2 – при склеивании минеральной ваты.

• Совместить склеиваемые поверхности в течение  5-7 мин. от момента 
нанесения клея и водяного тумана. Внимание! Точное значение 
открытого время должно быть определено в конкретных 
производственных условиях (согласно Регламенту тестирования 
клея). 

• Поместить склеиваемые поверхности под нагрузку или в пресс с    
равномерным удельным давлением 100 – 200 г/см2.

• Обеспечить нормированное при +200С – 10-12 мин. – время выдержки 
склеиваемых материалов под регламентированной нагрузкой. 
Внимание! точное время набора технологической прочности должно 
быть определено в конкретных производственных условиях (согласно 
Регламенту    тестирования клея).

• Снять оказываемую на склеиваемые изделия удельную нагрузку по 
достижении технологической прочности клея, высвободить    рабочее 
пространство пресса для последующей закладки.

Готовность 
«сэндвич»-
панелей к 
переработке

• «Сэндвич»-панели готовы к дальнейшим операциям по переработке, а 
именно – резке по достижении клеем в прессе регламентируемой 
технологической прочности: при +200С – через 10-12 мин.

Готовность 
«сэндвич»-
панелей к 
отгрузке

• Отгрузка готовых «сэндвич»-панелей, особенно в зимнее время, 
должна производиться после выдержки панелей при +200С не менее 
24 ч.
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Меры безопасности при применении клея
NOVACOL 6.1 не содержит легковоспламеняющихся растворителей.
При промышленной переработке клея запрещается пить, курить, принимать пищу, 

применять неисправное электрооборудование, открытый огонь; работать без средств 
индивидуальной защиты, допускать попадание материала на кожу, в рот и глаза; по окончании 
работ в обязательном порядке необходимо лицо и руки вымыть водой с мылом.

Рабочий персонал в обязательном порядке должен пройти инструктаж по технике 
безопасности, быть обеспечен спецодеждой и индивидуальными средствами защиты –
защитными очками, перчатками. 

Все работы по нанесению клея должны проводиться в помещениях, оборудованных 
приточно-вытяжной вентиляцией и противопожарными средствами. Приточно-вытяжная 
вентиляция должна обеспечивать содержание вредных веществ в воздухе рабочей зоны, не 
превышающее предельно допустимые концентрации в соответствии с требованиями ГОСТ 
12.1.005-76.

При попадании клея на открытые участки кожи необходимо снять его ватным тампоном или 
салфеткой и промыть загрязненное место теплой водой с мылом, в случае появления кожных 
реакций необходимо обратиться к врачу; при попадании клея в глаза необходимо; немедленно 
промыть их большим количеством прохладной воды в течение 10 мин.; обратиться к врачу; в 
случае заглатывания продукта необходимо обратиться к врачу.

При первых признаках отравления пострадавшего необходимо удалить из опасной зоны, 
освободить от загрязненной и стесняющей одежды, дать кислород и принять меры для вызова 
медперсонала.

Утилизация оригинальной упаковки из-под клея, а также жидких и твердых отходов 
осуществляется в соответствии с требованиями действующего законодательства.

Условия транспортировки и хранения
    Перевозка клея: всеми видами крытого транспорта; температура перевозки: 00 - +300C.
Хранения клея: в сухом отапливаемом помещении в оригинальной герметичной упаковке при 
00 - +300С; в разгерметизированной (открытой) упаковке хранить клей запрещается по причине 
его отверждения при контакте с влагой воздуха.
    Возобновляемость свойств: клей набирает вязкость и незначительно 
выкристаллизовывается при перевозке и хранению в условиях отрицательных температур;
выдержка клея при комнатной температуре приводит к восстановлению первичных свойств; в 
этом случае перед промышленным применением необходимо предварительное тестирование 
клея на его соответствие требуемым нормам.
     Срок годности: 6 мес. в герметичной заводской упаковке. Материал может быть 
использован после истечения срока годности только после внутреннего контроля на 
соответствие технологических параметров требуемым нормам по ТУ.
Внимание! Производитель не несет ответственности за качество выпускаемой потребителем 
клея продукции; потребитель клея обязан руководствоваться данным техническим описанием и 
проводить тестовые испытания перед промышленным использование клеевой композиции.
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ООО «НПП «НОВАКОЛ»
109316 г. Москва, Волгоградский пр., дом 47, офис 325
тел. +7(495) 792 35 85, +7 (926)-881-94-87
e-mail: info@novacol.ru   www.novacol.ru

NOVACOL 12.1
ТУ  2252–015–20736482-11

Однокомпонентный полиуретановый клей для производства «сэндвич» -панелей 
на стендовых технологических линиях

Описание

NOVACOL 12.1 представляет собой однокомпонентный 
влагоотверждаемый полиуретановый клей с высокой смачивающей и 
адгезионной способностью. Клеевой состав предназначен для 
приклеивания теплоизолирующих и облицовочных материалов –
минеральной или стеклянной ваты, вермикулита, пеностекла,
пенополистирола, пенополиуретана, фенопласта на листовую 
оцинкованную сталь, анодированный алюминий, керамическую плитку, 
дерево, бетон, кирпич, ОСП (ориентированно-стружечная плита), ДСП,
ДВП, ЦСП. Используется на линиях с периодическим типом 
прессования с привлечением любого прессовочного оборудования.

Область 
применения

• Производство структурно-изоляционных (СИП) панелей: ППС и 
ОСП (OSB-3); ППС и керамической плитки; ППС и дерева; ППС и 
влагостойкой ДСП, ППС и ЦСП. 

• Производство металлических «сэндвич»-панелей на основе 
минплиты, ППС, пеностекла и др. 

• Производство «сэндвич»-панелей для изотермических фургонов и 
холодильных камер.

Отличительные 
свойства

• Обеспечивает быстрое склеивание: производственный цикл 
изготовления «сэндвич»-панелей – не более 20 мин. 

• Образует прочный, вибро-, водо- и термостойкий клеевой шов.
Расход • 100–200 г/м2 - в зависимости от пористости поверхностей и     

способа нанесения.
Очиститель • Метиленхлорид, ацетон.
Срок хранения • 6 мес. в герметичной упаковке при 00-+300С. 

Упаковка • Металлические ведра и бочки по 21 и 225 кг. 
• Контейнер 1000 кг.

Технические характеристики
Параметр Результат

Внешний вид Темно-коричневая низковязкая 
жидкость

Сухой остаток 100%
Значение вязкости: БРУКФИЛЬД (+25 °С /ВЗ-6 (+20 °С)  3000-4500 мПа*с/100-200 c
Плотность абсолютная при +200С 1,1 г/см3

Открытое время  при 100%-ной влажности +100С +200С +300С
10-13 мин 7-9 мин 2-3 мин

Рекомендуемая температура нанесения +100 - +300С
Время набора технологической прочности (50-70% от 
первоначальной прочности) при 100%-ной влажности  

+100С +200С +400С
24-32 мин 12-16 мин 3-4 мин.

Время набора эксплуатационной прочности 24 ч

Прочность при сдвиге клеевого 
шва (ГОСТ 14759)

-450С +200С +900С
Ст.3/Cт.3 >8 МПа >7 МПа >5 МПа
Д-16/Д-16 >7 МПа >6 МПа >4 МПа

Температура эксплуатации клеевого шва постоянно кратковременно
-450 - +900С +1200С
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Инструкция по применению

Способ 
нанесения

• Ручной: полипропиленовый или металлический зубчатый шпатель,
ролик с ковшиком.

• Механизированный: автоматическая клеенаносящая машина,
обеспечивающая струйное нанесение через «кларнет»
(распределительная трубка с отверстиями), аппараты безвоздушного 
распыления.

Подготовка 
поверхностей к 
склеиванию

• Очистить поверхности металлических листов от пыли, масляных и
    жировых загрязнений промывкой растворителями – ацетоном,

метиленхлоридом, уайт-спиритом.
• Поверхности утеплителей должны быть обеспылены.    

Нанесение

• Подключить, в случае механического способа нанесения, упаковку с 
клеем к клеенаносящему узлу. В целях оптимизации автоматической 
подачи клея необходимо, особенно если клеевой состав перед 
применением находился достаточно долго в зоне воздействия 
отрицательных температур, приведение вязкости к нормированным 
значениям, выдерживая упаковку с клеем при комнатной температуре 
не менее 24 ч.

• Нанести клей на одну из склеиваемых поверхностей с расходом    100-
200 г/м2.

• Равномерно распылить воду в виде тонкой дисперсии (тумана) на
    свеженанесенный клеевой слой с расходом: 20-30 г/м2 – в случае
    склеивания ППС; 50-70 г/м2 – при склеивании минеральной ваты.
• Совместить склеиваемые поверхности в течение  7-9 мин. От момента 

нанесения клея и водяного тумана. Внимание! точное    значение 
открытого время должно быть определено в конкретных 
производственных условиях (согласно Регламенту тестирования 
клея). 

• Поместить склеиваемые поверхности под нагрузку или в пресс с    
равномерным удельным давлением 100 – 200 г/см2.

• Обеспечить нормированное при +200С – 12-16 мин. – время     
выдержки склеиваемых материалов под регламентированной    
нагрузкой. Внимание! точное время набора технологической    
прочности должно быть определено в конкретных    производственных 
условиях (согласно Регламенту тестирования клея).

• Снять оказываемую на склеиваемые изделия удельную нагрузку    по 
достижении технологической прочности клея, высвободить рабочее 
пространство пресса для последующей закладки.

Готовность 
«сэндвич»-
панелей к 
переработке

• «Сэндвич»-панели готовы к дальнейшим операциям по переработке, а 
именно – резке по достижении клеем в прессе регламентируемой 
технологической прочности: при +200С – через

    12-16 мин.
Готовность 
«сэндвич»-
панелей к 
отгрузке

• Отгрузка готовых «сэндвич»-панелей, особенно в зимнее время, должна 
производиться после выдержки панелей при +200С не менее 24 ч.
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Меры безопасности при применении клея

NOVACOL 12.1 не содержит легковоспламеняющихся растворителей.
При промышленной переработке клея запрещается пить, курить, принимать пищу, применять 
неисправное электрооборудование, открытый огонь; работать без средств индивидуальной 
защиты, допускать попадание материала на кожу, в рот и глаза; по окончании работ в 
обязательном порядке необходимо лицо и руки вымыть водой с мылом.

Рабочий персонал в обязательном порядке должен пройти инструктаж по технике 
безопасности, быть обеспечен спецодеждой и индивидуальными средствами защиты –
защитными очками, перчатками. 

Все работы по нанесению клея должны проводиться в помещениях, оборудованных 
приточно-вытяжной вентиляцией и противопожарными средствами. Приточно-вытяжная 
вентиляция должна обеспечивать содержание вредных веществ в воздухе рабочей зоны, не 
превышающее предельно допустимые концентрации в соответствии с требованиями ГОСТ 
12.1.005-76.

При попадании клея на открытые участки кожи необходимо снять его ватным тампоном 
или салфеткой и промыть загрязненное место теплой водой с мылом, в случае появления 
кожных реакций необходимо обратиться к врачу; при попадании клея в глаза необходимо; 
немедленно промыть их большим количеством прохладной воды в течение 10 мин.; 
обратиться к врачу; в случае заглатывания продукта необходимо обратиться к врачу.

При первых признаках отравления пострадавшего необходимо удалить из 
опасной зоны, освободить от загрязненной и стесняющей одежды, дать кислород и 
принять меры для вызова медперсонала.

Утилизация оригинальной упаковки из-под клея, а также жидких и твердых отходов 
осуществляется в соответствии с требованиями действующего законодательства.

Условия транспортировки и хранения
Перевозка клея: всеми видами крытого транспорта; температура перевозки: 00 - +300C.
Хранение клея: в сухом отапливаемом помещении в оригинальной герметичной 

упаковке при 00 - +300С; в разгерметизированной (открытой) упаковке хранить клей 
запрещается по причине его отверждения при контакте с влагой воздуха.

Возобновляемость свойств: клей набирает вязкость и незначительно 
выкристаллизовывается при перевозке и хранению в условиях отрицательных температур; 
выдержка клея при комнатной температуре приводит к восстановлению первичных свойств; в 
этом случае перед промышленным применением необходимо предварительное тестирование 
клея на его соответствие требуемым нормам.

Срок годности: 6 мес. в герметичной заводской упаковке. Материал может быть 
использован после истечения срока годности только после внутреннего контроля на 
соответствие технологических параметров требуемым нормам по ТУ.

Внимание! Производитель не несет ответственности за качество выпускаемой 
потребителем клея продукции; потребитель клея обязан руководствоваться данным 
техническим описанием и проводить тестовые испытания перед промышленным 
использование клеевой композиции.
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ООО «НПП «НОВАКОЛ»
109316 г. Москва, Волгоградский пр., дом 47, офис 325
тел. +7(495) 792 35 85, +7 (926)-881-94-87
e-mail: info@novacol.ru   www.novacol.ru

NOVACOL 15.1
ТУ  2252–003–98997491-2007

Однокомпонентный полиуретановый клей быстрого отверждения

Описание

NOVACOL 15.1 представляет собой однокомпонентный 
влагоотверждаемый полиуретановый клей. Клеевой состав 
предназначен для приклеивания теплоизолирующих и 
облицовочных материалов – минеральной или стеклянной ваты, 
вермикулита, пеностекла, пенополистирола, пенополиуретана, 
фенопласта на листовую оцинкованную сталь, анодированный 
алюминий, керамическую плитку, дерево, бетон, кирпич, ОСП 
(ориентированно-стружечная плита), ДСП, ДВП, ЦСП. 
Используется на линиях с периодическим типом прессования с 
привлечением любого прессовочного оборудования.

Область 
применения

• Производство структурно-изоляционных (СИП) панелей: ППС и 
ОСП (OSB-3); ППС и керамической плитки; ППС и дерева; ППС 
и влагостойкой ДСП, ППС и ЦСП. 

• Производство металлических «сэндвич»-панелей на основе 
минплиты, ППС, пеностекла и др. 

• Производство «сэндвич»-панелей для изотермических 
фургонов и холодильных камер.

• Приклеивание ППС и минплиты на кровлях.

Отличительные 
свойства

• Обеспечивает быстрое склеивание: производственный цикл 
изготовления «сэндвич»-панелей – не более 20 мин. 

• Образует прочный, вибро-, водо- и термостойкий клеевой шов.
Расход • 100–200 г/м2 - в зависимости от пористости поверхностей и

     способа нанесения.
Очиститель • Метиленхлорид, ацетон.
Срок хранения • 6 месяцев в герметичной упаковке при 00-+300С. 
Упаковка • Металлические ведра и бочки по 21 и 220 кг. 

• Контейнер 1000 кг.

Технические характеристики
Параметр Результат

Цвет Темно-коричневый
Сухой остаток 100%
Динамическая вязкость при +250С (БРУКФИЛЬД) 1800-3500 мПа*с
Плотность при +200С 1,1 г/см3

Открытое время  с учетом распыления воды при +200С
10-20 мин. - при +200С

     15-30 мин. - при +100С
3,5-6,5 мин. - при +300С 

Рекомендуемая температура нанесения +150 - +250С

Время набора технологической прочности 
(ПРЕССОВАНИЕ) с учетом распыления воды 

30-40 мин. - при +200С
     65-85 мин. - при +100С
    12-16 мин. - при +400С

Время набора эксплуатационной прочности 24 ч
Прочность при сдвиге 
клеевого шва (ГОСТ 14759)

Ст.3/Cт.3 >7 МПа
Д-16/Д-16 >6 МПа

Температура эксплуатации клеевого шва -450 - +900С
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Инструкция по применению

Способ 
нанесения

• Ручной: полипропиленовым или металлическим зубчатым
шпателем, роликом с ковшиком.

• Механизированный: автоматической клеенаносящей машиной,
обеспечивающей струйное нанесение через «кларнет»
(распределительная трубка с отверстиями), пневмо- или
безвоздушным распылением. 

Подготовка 
поверхностей 
к склеиванию

• Очистить поверхности металлических листов от пыли, масляных и
    жировых загрязнений промывкой растворителями – ацетоном,

нефрасом.
• Поверхности утеплителей должны быть обеспылены.    

Нанесение

• Подключить, в случае механического способа нанесения, упаковку 
с клеем к клеенаносящему узлу. В целях оптимизации
автоматической подачи клея необходимо, особенно если клеевой
состав перед применением находился достаточно долго в зоне
воздействия отрицательных температур, приведение вязкости к 
нормированным значениям, выдерживая упаковку с клеем при 
комнатной температуре не менее 24 ч.

• Нанести клей на одну из склеиваемых поверхностей с расходом    
100-200 г/м2.

• Равномерно распылить воду в виде тонкой дисперсии (тумана) на
    свеженанесенный клеевой слой с расходом: 20-30 г/м2 – в случае    

склеивания ППС; 50-70 г/м2 – при склеивании минеральной ваты.
• Совместить склеиваемые поверхности в течение  10-20 мин. от    

момента нанесения клея и водяного тумана. Внимание: точное    
значение открытого время должно быть определено в    
конкретных производственных условиях (согласно Регламенту     
тестирования клея). 

• Поместить склеиваемые поверхности под нагрузку или в пресс с    
равномерным удельным давлением 100 – 200 г/см2.

• Обеспечить нормированное при +200С – 30-40 мин. – время      
выдержки склеиваемых материалов под регламентированной     
нагрузкой. Внимание: точное время набора технологической     
прочности должно быть определено в конкретных     
производственных условиях (согласно Регламенту тестирования 
клея).

• Снять оказываемую на склеиваемые изделия удельную нагрузку
по достижении технологической прочности клея, высвободить

    рабочее пространство пресса для последующей закладки.
Готовность 
«сэндвич»-
панелей к 
переработке

• «Сэндвич»-панели готовы к дальнейшим операциям по
переработке, а именно – резке по достижении клеем в прессе    
регламентируемой технологической прочности: при +200С – через

    30-40 мин.
Готовность 
«сэндвич»-
панелей к 
отгрузке

• Отгрузка готовых «сэндвич»-панелей, особенно в зимнее время, 
должна производиться после выдержки панелей при +200С не 
менее 24 ч.

Примечание:  открытое время клея, динамическая вязкость и время отверждения до 
технологической прочности (время прессования) зависят от рабочей температуры: повышение 
температуры способствует снижению вязкости и сокращению открытого времени и времени 
прессования, и, наоборот, понижение температуры приводит к росту вязкости, открытого 
времени и времени отверждения.
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ООО «НПП «НОВАКОЛ»
109316 г. Москва, Волгоградский пр., дом 47, офис 325
тел. +7(495) 792 35 85, +7 (926)-881-94-87
e-mail: info@novacol.ru   www.novacol.ru

NOVACOL 25.1
ТУ  2252–015–20736482-11

Однокомпонентный полиуретановый клей для производства «сэндвич»-
панелей на стендовых технологических линиях

Описание

NOVACOL 25.1 представляет собой однокомпонентный 
влагоотверждаемый полиуретановый клей с высокой смачивающей 
и адгезионной способностью. Клеевой состав предназначен для 
приклеивания теплоизолирующих и облицовочных материалов –
минеральной или стеклянной ваты, вермикулита, пеностекла,
пенополистирола, пенополиуретана, фенопласта на листовую 
сталь, анодированный алюминий, керамическую плитку, дерево,
бетон, кирпич, ОСП (ориентированно-стружечная плита), ДСП,
ДВП, ЦСП. Используется на линиях с периодическим типом
прессования с привлечением любого прессовочного оборудования.

Область 
применения

• Производство структурно-изоляционных (СИП) панелей, в том 
числе с обкладкой из ОСП, керамической плитки, влагостойкой 
ДСП, ЦСП, СМЛ, ГВЛ, деревянно-композитных листов и др. 

• Производство строительных «сэндвич»-панелей на основе 
минплиты, ППС, ППУ, PIR и др. со стальной облицовкой. 

• Производство «сэндвич»-панелей для изотермических 
фургонов и холодильных камер.

Отличительные 
свойства

• Удобен при промышленной переработке вследствие низкой 
вязкости.

• Образует прочный, вибро-, водо- и термостойкий клеевой шов.
Расход • 100–200 г/м2 - в зависимости от пористости поверхностей и

способа нанесения.
Очиститель • Метиленхлорид, ацетон.
Срок хранения • 6 мес. в герметичной упаковке при 00-+300С. 

Упаковка • Металлические ведра и бочки по 21 и 225 кг. 
• Контейнер 1000 кг.

Технические характеристики
Параметр Результат

Внешний вид темно-коричневая низковязкая 
жидкость

Сухой остаток 100%
Значение вязкости: БРУКФИЛЬД (+25°С) /ВЗ-6 (+20 
°С)  2000-2600 мПа*с/140-180 c

Плотность абсолютная при +200С 1,10 г/см3

Открытое время  при 100%-ной влажности
+100С +200С +300С

28-42 мин 20-30
мин

7-10 мин

Рекомендуемая температура нанесения +100 - +300С
Время набора технологической прочности (50-70% 
от первоначальной прочности) при 100%-ной 

+100С +200С +400С
80-100 40-50 10-13 мин.
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влажности  мин мин
Время набора эксплуатационной прочности 24 ч

Прочность при сдвиге 
клеевого шва (ГОСТ 14759)

-450С +200С +900С
Ст.3/Cт.3 >8 МПа >7 МПа >5 МПа
Д-16/Д-16 >7 МПа >6 МПа >4 МПа

Температура эксплуатации клеевого шва постоянно кратковременно
-450 - +900С +1200С

Инструкция по применению

Способ 
нанесения

• Ручной: полипропиленовый или металлический зубчатый
шпатель, ролик с ковшиком.

• Механизированный: автоматическая клеенаносящая машина,
обеспечивающая струйное нанесение через «кларнет»
(распределительная трубка с отверстиями), аппараты    
безвоздушного распыления.

Подготовка 
поверхностей 
к склеиванию

• Очистить поверхности металлических листов от пыли, масляных и
жировых загрязнений промывкой растворителями – ацетоном,
метиленхлоридом, уайт-спиритом.

• Поверхности утеплителей должны быть обеспылены.    

Нанесение

• Подключить, в случае механического способа нанесения, 
упаковку с клеем к клеенаносящему узлу. В целях оптимизации
автоматической подачи клея необходимо, особенно если клеевой
состав перед применением находился достаточно долго в зоне
воздействия отрицательных температур, приведение вязкости к
нормированным значениям, выдерживая упаковку с клеем при
комнатной температуре не менее 24 ч.

• Нанести клей на одну из склеиваемых поверхностей с расходом
100-200 г/м2.

• Равномерно распылить воду в виде тонкой дисперсии (тумана) на
свеженанесенный клеевой слой с расходом: 20-30 г/м2 – в случае
склеивания ППС; 50-70 г/м2 – при склеивании минеральной ваты.
Совместить склеиваемые поверхности в течение  25 мин. от
момента нанесения клея и водяного тумана. Винимание! точное    
значение открытого время должно быть определено в
конкретных производственных условиях (согласно Регламенту 
тестирования клея). 

• Поместить склеиваемые поверхности под нагрузку или в пресс с
равномерным удельным давлением 100 – 200 г/см2.

• Обеспечить нормированное при +200С – 40-50 мин. – время     
выдержки склеиваемых материалов под регламентированной
нагрузкой. Внимание! точное время набора технологической    
прочности должно быть определено в конкретных
производственных условиях (согласно Регламенту тестирования 
клея).

• Снять оказываемую на склеиваемые изделия удельную нагрузку
по достижении технологической прочности клея, высвободить
рабочее пространство пресса для последующей закладки.

Готовность 
«сэндвич»-
панелей к 
переработке

• «Сэндвич»-панели готовы к дальнейшим операциям по
переработке, а именно – резке по достижении клеем в прессе
регламентируемой технологической прочности: при +200С – через
40-50 мин.

Готовность • Отгрузка готовых «сэндвич»-панелей, особенно в зимнее время, 
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«сэндвич»-
панелей к 
отгрузке

должна производиться после выдержки панелей при +200С не 
менее 24 ч.

Меры безопасности при применении клея
NOVACOL 25.1 не содержит легковоспламеняющихся растворителей.

При промышленной переработке клея запрещается пить, курить, принимать пищу, 
применять неисправное электрооборудование, открытый огонь; работать без 
средств индивидуальной защиты, допускать попадание материала на кожу, в рот и 
глаза; по окончании работ в обязательном порядке необходимо лицо и руки 
вымыть водой с мылом.

Рабочий персонал в обязательном порядке должен пройти инструктаж по 
технике безопасности, быть обеспечен спецодеждой и индивидуальными 
средствами защиты – защитными очками, перчатками. 

Все работы по нанесению клея должны проводиться в помещениях, 
оборудованных приточно-вытяжной вентиляцией и противопожарными средствами. 
Приточно-вытяжная вентиляция должна обеспечивать содержание вредных 
веществ в воздухе рабочей зоны, не превышающее предельно допустимые 
концентрации в соответствии с требованиями ГОСТ 12.1.005-76.

При попадании клея на открытые участки кожи необходимо снять его ватным 
тампоном или салфеткой и промыть загрязненное место теплой водой с мылом, в 
случае появления кожных реакций необходимо обратиться к врачу; при попадании 
клея в глаза необходимо; немедленно промыть их большим количеством 
прохладной воды в течение 10 мин.; обратиться к врачу; в случае заглатывания 
продукта необходимо обратиться к врачу.

При первых признаках отравления пострадавшего необходимо удалить из 
опасной зоны, освободить от загрязненной и стесняющей одежды, дать кислород и 
принять меры для вызова медперсонала.

Утилизация оригинальной упаковки из-под клея, а также жидких и твердых 
отходов осуществляется в соответствии с требованиями действующего 
законодательства.

Условия транспортировки и хранения
Перевозка клея: всеми видами крытого транспорта; температура перевозки:

00 - +300C.
Хранение клея: в сухом отапливаемом помещении в оригинальной 

герметичной упаковке при 00 - +300С; в разгерметизированной (открытой) упаковке 
хранить клей запрещается по причине его отверждения при контакте с влагой 
воздуха.

Возобновляемость свойств: клей набирает вязкость и незначительно 
выкристаллизовывается при перевозке и хранению в условиях отрицательных 
температур; выдержка клея при комнатной температуре приводит к 
восстановлению первичных свойств; в этом случае перед промышленным 
применением необходимо предварительное тестирование клея на его 
соответствие требуемым нормам.

Срок годности: 6 мес. в герметичной заводской упаковке. Материал может 
быть использован после истечения срока годности только после внутреннего 
контроля на соответствие технологических параметров требуемым нормам по ТУ.

Внимание! Производитель не несет ответственности за качество выпускаемой 
потребителем клея продукции; потребитель клея обязан руководствоваться данным 
техническим описанием и проводить тестовые испытания перед промышленным 
использование клеевой композиции.
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ООО «НПП «НОВАКОЛ»
109316 г. Москва, Волгоградский пр., дом 47, офис 325
тел. +7(495) 792 35 85, +7 (926)-881-94-87
e-mail: info@novacol.ru   www.novacol.ru

NOVACOL 3
ТУ  2252–003–98997491-2007

Однокомпонентный полиуретановый клей для производства «сэндвич»-панелей на 
стендовых технологических линиях

Описание

NOVACOL 3 представляет собой однокомпонентный 
влагоотверждаемый полиуретановый клей. Клеевой состав 
предназначен для быстрого приклеивания теплоизолирующих и 
облицовочных материалов – минеральной или стеклянной ваты, 
вермикулита, пеностекла, пенополистирола, пенополиуретана, 
фенопласта на листовую оцинкованную сталь, анодированный 
алюминий, керамическую плитку, дерево, бетон, кирпич, ОСП 
(ориентированно-стружечная плита), ДСП, ДВП, ЦСП. Используется на 
линиях с периодическим типом прессования с привлечением любого 
прессовочного оборудования.

Область 
применения

• Производство структурно-изоляционных (СИП) панелей: ППС и 
ОСП (OSB-3); ППС и керамической плитки; ППС и дерева; ППС и 
влагостойкой ДСП, ППС и ЦСП. 

• Производство металлических «сэндвич»-панелей на основе 
минплиты, ППС, пеностекла и др. 

• Производство «сэндвич»-панелей для изотермических фургонов и 
холодильных камер.

• Приклеивание ППС и минплиты на кровлях.

Отличительные 
свойства

• Обеспечивает быстрое склеивание: производственный цикл 
изготовления «сэндвич»-панелей – не более 10 мин. 

• Образует прочный, вибро-, водо- и термостойкий клеевой шов.
Расход • 100–300 г/м2 - в зависимости от пористости поверхностей и

     способа нанесения.
Очиститель • Метиленхлорид, ацетон.
Срок хранения • 3 месяца в герметичной упаковке при 00-+300С. 
Упаковка • Металлические ведра и бочки по 21 и 220 кг. 

• Контейнер 1000 кг.

Технические характеристики
Параметр Результат

Внешний вид Темно-коричневая низковязкая 
жидкость

Сухой остаток 100%
Значение вязкости: БРУКФИЛЬД (+25 °С /ВЗ-6 (+20 °С)  3000-4500 мПа*с/100-200 c
Плотность абсолютная при +200С 1,1 г/см3

Открытое время  при 100%-ной влажности +100С +200С +300С
3-6 мин 2-4 мин 1-2 мин

Рекомендуемая температура нанесения +100 - +300С
Время набора технологической прочности (50-70% от 
первоначальной прочности) при 100%-ной влажности  

+100С +200С +400С
6-10 мин 3-5 мин 1,5-2,5

мин.
Время набора эксплуатационной прочности 24 ч

Прочность при сдвиге 
клеевого шва (ГОСТ 14759)

-450С +200С +900С
Ст.3/Cт.3 >8 МПа >7 МПа >5 МПа
Д-16/Д-16 >7 МПа >6 МПа >4 МПа

Температура эксплуатации клеевого шва постоянно кратковременно
-450 - +900С +1200С
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Инструкция по применению

Способ 
нанесения

• Ручной: полипропиленовым или металлическим зубчатым шпателем, 
роликом с ковшиком.

• Механизированный: автоматической клеенаносящей машиной,
обеспечивающей струйное нанесение через «кларнет»
(распределительная трубка с отверстиями), пневмо- или безвоздушным 
распылением. 

Подготовка 
поверхностей к 
склеиванию

• Очистить поверхности металлических листов от пыли, масляных и
жировых загрязнений промывкой растворителем – ацетоном.

• Поверхности утеплителей должны быть обеспылены.    

Нанесение

• Подключить, в случае механического способа нанесения, упаковку с 
клеем к клеенаносящему узлу. В целях оптимизации автоматической 
подачи клея необходимо, особенно если клеевой состав перед 
применением находился достаточно долго в зоне воздействия 
отрицательных температур, приведение вязкости к нормированным 
значениям, выдерживая упаковку с клеем при комнатной температуре 
не менее 24 ч.

• Нанести клей на одну из склеиваемых поверхностей с расходом 100-200
г/м2.

• Равномерно распылить воду в виде тонкой дисперсии (тумана) на    
свеженанесенный клеевой слой с расходом: 20-30 г/м2 – в случае    
склеивания ППС; 50-70 г/м2 – при склеивании минеральной ваты.

• Совместить склеиваемые поверхности в течение  3 мин. от момента 
нанесения клея и водяного тумана. Внимание: точное значение
открытого время должно быть определено в конкретных
производственных условиях (согласно Регламенту тестирования клея). 

• Поместить склеиваемые поверхности под нагрузку или в пресс с
равномерным удельным давлением 100 – 200 г/см2.

• Обеспечить нормированное при +200С – 3-5 мин. – время выдержки 
склеиваемых материалов под регламентированной  нагрузкой. 
Внимание: точное время набора технологической прочности должно 
быть определено в конкретных производственных условиях (согласно 
Регламенту тестирования клея).

• Снять оказываемую на склеиваемые изделия удельную нагрузку по 
достижении технологической прочности клея, высвободить рабочее 
пространство пресса для последующей закладки.

Готовность 
«сэндвич»-
панелей к 
переработке

• «Сэндвич»-панели готовы к дальнейшим операциям по переработке, а 
именно – резке по достижении клеем в прессе регламентируемой 
технологической прочности: при +200С – через 3-5 мин.

Готовность 
«сэндвич»-
панелей к 
отгрузке

• Отгрузка готовых «сэндвич»-панелей, особенно в зимнее время, должна 
производиться после выдержки панелей при +200С не менее 24 ч.

Дополнительная информация: допустимая температура нагрева клея в зоне прессования: 
до+600С; не подвергать только что изготовленные панели воздействию отрицательных 
температур; открытое время клея и время отверждения до технологической прочности (время 
прессования) зависят от рабочей температуры: повышение температуры способствует 
сокращению открытого времени и времени прессования, и, наоборот, понижение температуры 
продлевает эти параметры.
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Меры безопасности при применении клея

NOVACOl 3 не содержит легковоспламеняющихся растворителей.
При промышленной переработке клея запрещается пить, курить, принимать пищу, применять 
неисправное электрооборудование, открытый огонь; работать без средств индивидуальной 
защиты, допускать попадание материала на кожу, в рот и глаза; по окончании работ в 
обязательном порядке необходимо лицо и руки вымыть водой с мылом.
Рабочий персонал в обязательном порядке должен пройти инструктаж по технике 
безопасности, быть обеспечен спецодеждой и индивидуальными средствами защиты –
защитными очками, перчатками. 
Все работы по нанесению клея должны проводиться в помещениях, оборудованных приточно-
вытяжной вентиляцией и противопожарными средствами. Приточно-вытяжная вентиляция 
должна обеспечивать содержание вредных веществ в воздухе рабочей зоны, не 
превышающее предельно допустимые концентрации в соответствии с требованиями ГОСТ 
12.1.005-76.
При попадании клея на открытые участки кожи необходимо снять его ватным тампоном или 
салфеткой и промыть загрязненное место теплой водой с мылом, в случае появления кожных 
реакций необходимо обратиться к врачу; при попадании клея в глаза необходимо; немедленно 
промыть их большим количеством прохладной воды в течение 10 мин.; обратиться к врачу; в 
случае заглатывания продукта необходимо обратиться к врачу.
При первых признаках отравления пострадавшего необходимо удалить из 
опасной зоны, освободить от загрязненной и стесняющей одежды, дать кислород и 
принять меры для вызова медперсонала.

Утилизация оригинальной упаковки из-под клея, а также жидких и твердых отходов 
осуществляется в соответствии с требованиями действующего законодательства.

Условия транспортировки и хранения
Перевозка клея: всеми видами крытого транспорта; температура перевозки: 00 - +300C.
Хранения клея: в сухом отапливаемом помещении в оригинальной герметичной упаковке при 
00 - +300С; в разгерметизированной (открытой) упаковке хранить клей запрещается по причине 
его отверждения при контакте с влагой воздуха.
Возобновляемость свойств: клей набирает вязкость и незначительно выкристаллизовывается 
при перевозке и хранению в условиях отрицательных температур; выдержка клея при 
комнатной температуре приводит к восстановлению первичных свойств; в этом случае перед 
промышленным применением необходимо предварительное тестирование клея на его 
соответствие требуемым нормам.
Срок годности: 6 мес. в герметичной заводской упаковке. Материал может быть использован 
после истечения срока годности только после внутреннего контроля на соответствие 
технологических параметров требуемым нормам по ТУ.

Внимание! Производитель не несет ответственности за качество выпускаемой потребителем 
клея продукции; потребитель клея обязан руководствоваться данным техническим описанием 
и проводить тестовые испытания перед промышленным использование клеевой композиции.
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ООО «НПП «НОВАКОЛ»
109316 г. Москва, Волгоградский пр., дом 47, офис 325
тел. +7(495) 792 35 85, +7 (926)-881-94-87
e-mail: info@novacol.ru   www.novacol.ru

NOVACOL 6
ТУ  2252–015–20736482-11

Однокомпонентный полиуретановый клей для производства «сэндвич»-панелей на стендовых 
технологических линиях

Описание

NOVACOL 6 представляет собой однокомпонентный влагоотверждаемый 
полиуретановый клей с высокой смачивающей и адгезионной способностью.
Клеевой состав предназначен для приклеивания теплоизолирующих и 
облицовочных материалов – минеральной или стеклянной ваты, вермикулита, 
пеностекла, пенополистирола, пенополиуретана, фенопласта на листовую 
оцинкованную сталь, анодированный алюминий, керамическую плитку, дерево, 
бетон, кирпич, ОСП (ориентированно-стружечная плита), ДСП, ДВП, ЦСП. 
Используется на линиях с периодическим типом прессования с привлечением 
любого прессовочного оборудования.

Область применения

• Производство структурно-изоляционных (СИП) панелей: ППС и ОСП (OSB-
3); ППС и керамической плитки; ППС и дерева; ППС и влагостойкой ДСП, 
ППС и ЦСП. 

• Производство металлических «сэндвич»-панелей на основе минплиты, ППС, 
пеностекла и др. 

• Производство «сэндвич»-панелей для изотермических фургонов и 
холодильных камер.

Отличительные 
свойства

• Обеспечивает быстрое склеивание: производственный цикл изготовления
«сэндвич»-панелей – не более 15 мин. 

• Образует прочный, вибро-, водо- и термостойкий клеевой шов.
Расход • 100–200 г/м2 - в зависимости от пористости поверхностей и способа 

нанесения.
Очиститель • Метиленхлорид, ацетон.
Срок хранения • 6 мес. в герметичной упаковке при 00-+300С. 

Упаковка • Металлические ведра и бочки по 21 и 220 кг. 
• Контейнер 1000 кг.

Технические характеристики

Параметр Результат
Внешний вид Темно-коричневая низковязкая жидкость
Сухой остаток 100%
Значение вязкости: БРУКФИЛЬД (+25 0С /ВЗ-6 (+20 0С)  3000-4500 мПа*с/100-200 c
Плотность абсолютная при +200С 1,1 г/см3

Открытое время  при 100%-ной влажности +100С +200С +300С
7-10 мин 5-7 мин 1,5-2 мин

Рекомендуемая температура нанесения +150 - +250С
Время набора технологической прочности (50-70% от 
первоначальной прочности) при 100%-ной влажности  

+100С +200С +400С
18-24 мин 6-8 мин 1,5-2 мин.

Время набора эксплуатационной прочности 24 ч

Прочность при сдвиге клеевого 
шва (ГОСТ 14759)

-450С +200С +900С
Ст.3/Cт.3 >8 МПа >7 МПа >5 МПа
Д-16/Д-16 >7 МПа >6 МПа >4 МПа

Температура эксплуатации клеевого шва постоянно кратковременно
-450 - +900С +1200С
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Инструкция по применению

Способ нанесения

• Ручной: полипропиленовым или металлическим зубчатым шпателем, роликом с 
ковшиком.

• Механизированный: автоматической клеенаносящей машиной, обеспечивающей
струйное нанесение через «кларнет» (распределительная трубка с 
отверстиями), пневмо- или  безвоздушным распылением. 

Подготовка 
поверхностей к 
склеиванию

• Очистить поверхности металлических листов от пыли, масляных и жировых 
загрязнений промывкой растворителями – ацетоном, метиленхлоридом, уайт-
спиритом.

• Поверхности утеплителей должны быть обеспылены.    

Нанесение

• Подключить, в случае механического способа нанесения, упаковку с клеем к 
клеенаносящему узлу. В целях оптимизации автоматической подачи клея 
необходимо, особенно если клеевой состав перед применением находился 
достаточно долго в зоне воздействия отрицательных температур, приведение 
вязкости к  нормированным значениям, выдерживая упаковку с клеем при
комнатной температуре не менее 24 ч.

• Нанести клей на одну из склеиваемых поверхностей с расходом 100-200 г/м2.
• Равномерно распылить воду в виде тонкой дисперсии (тумана) на    

свеженанесенный клеевой слой с расходом: 20-30 г/м2 – в случае склеивания 
ППС; 50-70 г/м2 – при склеивании минеральной ваты.

• Совместить склеиваемые поверхности в течение  6 мин. от момента нанесения 
клея и водяного тумана. Внимание! точное значение открытого время должно 
быть определено в конкретных производственных условиях (согласно 
Регламенту тестирования клея). 

• Поместить склеиваемые поверхности под нагрузку или в пресс с равномерным 
удельным давлением 100 – 200 г/см2.

• Обеспечить нормированное при +200С – 6-8 мин. – время выдержки 
склеиваемых материалов под регламентированной нагрузкой. Внимание! точное 
время набора технологической прочности должно быть определено в конкретных    
производственных условиях (согласно Регламенту тестирования клея).

• Снять оказываемую на склеиваемые изделия удельную нагрузку  по достижении 
технологической прочности клея, высвободить рабочее пространство пресса для 
последующей закладки.

Готовность 
«сэндвич»-
панелей к 
переработке

• «Сэндвич»-панели готовы к дальнейшим операциям по переработке, а именно –
резке по достижении клеем в прессе регламентируемой технологической 
прочности: при +200С – через 8 мин.

Готовность 
«сэндвич»-
панелей к отгрузке

• Отгрузка готовых «сэндвич»-панелей, особенно в зимнее время, должна 
производиться после выдержки панелей при +200С не менее 24 ч.

Меры безопасности при применении клея

NOVACOL 6 не содержит легковоспламеняющихся растворителей.
При промышленной переработке клея запрещается пить, курить, принимать пищу, применять 
неисправное электрооборудование, открытый огонь; работать без средств индивидуальной защиты, 
допускать попадание материала на кожу, в рот и глаза; по окончании работ в обязательном порядке 
необходимо лицо и руки вымыть водой с мылом.

Рабочий персонал в обязательном порядке должен пройти инструктаж по технике безопасности,
быть обеспечен спецодеждой и индивидуальными средствами защиты – защитными очками, перчатками.   

Все работы по нанесению клея должны проводиться в помещениях, оборудованных приточно-
вытяжной вентиляцией и противопожарными средствами. Приточно-вытяжная вентиляция должна 
обеспечивать содержание вредных веществ в воздухе рабочей зоны, не превышающее предельно 
допустимые концентрации в соответствии с требованиями ГОСТ 12.1.005-76.

При попадании клея на открытые участки кожи необходимо снять его ватным тампоном или 
салфеткой и промыть загрязненное место теплой водой с мылом, в случае появления кожных реакций 
необходимо обратиться к врачу; при попадании клея в глаза необходимо; немедленно промыть их 
большим количеством прохладной воды в течение 10 мин.; обратиться к врачу; в случае заглатывания 
продукта необходимо обратиться к врачу.
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При первых признаках отравления пострадавшего необходимо удалить из 

опасной зоны, освободить от загрязненной и стесняющей одежды, дать кислород и 
принять меры для вызова медперсонала.

Утилизация оригинальной упаковки из-под клея, а также жидких и твердых отходов 
осуществляется в соответствии с требованиями действующего законодательства.
Условия транспортировки и хранения

Перевозка келея: всеми видами крытого транспорта; температура перевозки: 00 - +300C.
Хранение клея: в сухом отапливаемом помещении в оригинальной герметичной упаковке при 00 -

+300С; в разгерметизированной (открытой) упаковке хранить клей запрещается по причине его 
отверждения при контакте с влагой воздуха.

Возобновляемость свойств:  клей набирает вязкость и незначительно выкристаллизовывается при 
перевозке и хранению в условиях отрицательных температур; выдержка клея при комнатной 
температуре приводит к восстановлению первичных свойств; в этом случае перед промышленным 
применением необходимо предварительное тестирование клея на его соответствие требуемым нормам.

Срок годности: 6 мес. в герметичной заводской упаковке. Материал может быть использован 
после истечения срока годности только после внутреннего контроля на соответствие технологических 
параметров требуемым нормам по ТУ.

Внимание! Производитель не несет ответственности за качество выпускаемой потребителем клея 
продукции; потребитель клея обязан руководствоваться данным техническим описанием и проводить 
тестовые испытания перед промышленным использование клеевой композиции.
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ООО «НПП «НОВАКОЛ»
109316 г. Москва, Волгоградский пр., дом 47, офис 325
тел. +7(495) 792 35 85, +7 (926)-881-94-87
e-mail: info@novacol.ru   www.novacol.ru

NOVACOL 12
ТУ  2252–015–20736482-11

Однокомпонентный полиуретановый клей для производства «сэндвич»-панелей на 
стендовых технологических линиях

Описание

NOVACOL 12 представляет собой однокомпонентный 
влагоотверждаемый полиуретановый клей. Клеевой состав 
предназначен для быстрого приклеивания теплоизолирующих и 
облицовочных материалов – минеральной или стеклянной ваты, 
вермикулита, пеностекла, пенополистирола, пенополиуретана, 
фенопласта на листовую сталь, анодированный алюминий, 
керамическую плитку, дерево, бетон, кирпич, ОСП (ориентированно-
стружечная плита), ДСП, ДВП, ЦСП. Используется на линиях с 
периодическим типом прессования с привлечением любого 
прессовочного оборудования.

Область 
применения

• Производство структурно-изоляционных (СИП) панелей, в том
числе с обкладкой из ОСП, керамической плитки, влагостойкой 
ДСП, ЦСП, СМЛ, ГВЛ, деревянно-композитных листов и др. 

• Производство строительных «сэндвич»-панелей на основе 
минплиты, ППС, ППУ, PIR и др. со стальной облицовкой. 

• Производство «сэндвич»-панелей для изотермических фургонов и 
холодильных камер.

Отличительные 
свойства

• Обеспечивает быстрое склеивание: производственный цикл 
изготовления «сэндвич»-панелей – не более 15-20 мин. 

• Образует прочный, вибро-, водо- и термостойкий клеевой шов.
Расход • 100–200 г/м2 - в зависимости от пористости поверхностей и

     способа нанесения.
Очиститель • Метиленхлорид, ацетон.
Срок хранения • 6 месяцев в герметичной упаковке при 00-+300С. 
Упаковка • Металлические ведра и бочки по 21 и 225 кг. 

• Контейнер 1000 кг.

Технические характеристики
Параметр Результат

Внешний вид темно-коричневая низковязкая 
жидкость

Сухой остаток 100%
Значение вязкости: БРУКФИЛЬД (+25°С) /ВЗ-6 (+20°С)  2600-3400 мПа*с/180-250 c
Плотность абсолютная при +200С 1,1 г/см3

Открытое время  при 100%-ной влажности +100С +200С +300С
15-18 мин 11-13 мин 3-4 мин

Рекомендуемая температура нанесения +100 - +300С
Время набора технологической прочности (50-70% от 
первоначальной прочности) при 100%-ной влажности  

+100С +200С +400С
36-48 мин 18-24 мин 5-6 мин.

Время набора эксплуатационной прочности 24 ч

Прочность при сдвиге клеевого 
шва (ГОСТ 14759)

-450С +200С +900С
Ст.3/Cт.3 >8 МПа >7 МПа >5 МПа
Д-16/Д-16 >7 МПа >6 МПа >4 МПа

Температура эксплуатации клеевого шва постоянно кратковременно
-450 - +900С +1200С
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Инструкция по применению

Способ 
нанесения

• Ручной: полипропиленовый или металлический зубчатый шпатель, 
ролик с ковшиком.

• Механизированный: автоматическая клеенаносящая машина,    
обеспечивающая струйное нанесение через «кларнет»  
(распределительная трубка с отверстиями), аппараты    безвоздушного 
распыления.

Подготовка 
поверхностей к 
склеиванию

• Очистить поверхности металлических листов от пыли, масляных и    
жировых загрязнений промывкой растворителями – ацетоном,    
метиленхлоридом, уайт-спиритом.

• Поверхности утеплителей должны быть обеспылены.    

Нанесение

• Подключить, в случае механического способа нанесения, упаковку с 
клеем к клеенаносящему узлу. В целях оптимизации    автоматической 
подачи клея необходимо, особенно если клеевой состав перед 
применением находился достаточно долго в зоне воздействия 
отрицательных температур, приведение вязкости к нормированным 
значениям, выдерживая упаковку с клеем при комнатной температуре 
не менее 24 ч.

• Нанести клей на одну из склеиваемых поверхностей с расходом 100-200
г/м2.

• Равномерно распылить воду в виде тонкой дисперсии (тумана) на    
свеженанесенный клеевой слой с расходом: 20-30 г/м2 – в случае    
склеивания ППС; 50-70 г/м2 – при склеивании минеральной ваты.

• Совместить склеиваемые поверхности в течение  11-13 мин. от    
момента нанесения клея и водяного тумана. Внимание! точное    
значение открытого время должно быть определено в конкретных
производственных условиях (согласно Регламенту тестирования клея). 

• Поместить склеиваемые поверхности под нагрузку или в пресс с    
равномерным удельным давлением 100 – 200 г/см2.

• Обеспечить нормированное при +200С – 18-24 мин. – время выдержки 
склеиваемых материалов под регламентированной  нагрузкой. 
Внимание! точное время набора технологической прочности должно 
быть определено в конкретных производственных условиях (согласно 
Регламенту    тестирования клея).

• Снять оказываемую на склеиваемые изделия удельную нагрузку по 
достижении технологической прочности клея, высвободить рабочее 
пространство пресса для последующей закладки.

Готовность 
«сэндвич»-
панелей к 
переработке

• «Сэндвич»-панели готовы к дальнейшим операциям по переработке, а 
именно – резке по достижении клеем в прессе регламентируемой 
технологической прочности: при +200С – через 18-24 мин.

Готовность 
«сэндвич»-
панелей к 
отгрузке

• Отгрузка готовых «сэндвич»-панелей, особенно в зимнее время, должна 
производиться после выдержки панелей при +200С не менее 24 ч.
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Меры безопасности при применении клея

NOVACOL 12 не содержит легковоспламеняющихся растворителей.
При промышленной переработке клея запрещается пить, курить, принимать пищу, применять 
неисправное электрооборудование, открытый огонь; работать без средств индивидуальной 
защиты, допускать попадание материала на кожу, в рот и глаза; по окончании работ в 
обязательном порядке необходимо лицо и руки вымыть водой с мылом.

Рабочий персонал в обязательном порядке должен пройти инструктаж по технике 
безопасности, быть обеспечен спецодеждой и индивидуальными средствами защиты –
защитными очками, перчатками.   

Все работы по нанесению клея должны проводиться в помещениях, оборудованных 
приточно-вытяжной вентиляцией и противопожарными средствами. Приточно-вытяжная 
вентиляция должна обеспечивать содержание вредных веществ в воздухе рабочей зоны, не 
превышающее предельно допустимые концентрации в соответствии с требованиями ГОСТ 
12.1.005-76.

При попадании клея на открытые участки кожи необходимо снять его ватным тампоном 
или салфеткой и промыть загрязненное место теплой водой с мылом, в случае появления 
кожных реакций необходимо обратиться к врачу; при попадании клея в глаза необходимо; 
немедленно промыть их большим количеством прохладной воды в течение 10 мин.; 
обратиться к врачу; в случае заглатывания продукта необходимо обратиться к врачу.

При первых признаках отравления пострадавшего необходимо удалить из 
опасной зоны, освободить от загрязненной и стесняющей одежды, дать кислород и 
принять меры для вызова медперсонала.

Утилизация оригинальной упаковки из-под клея, а также жидких и твердых отходов 
осуществляется в соответствии с требованиями действующего законодательства.

Условия транспортировки и хранения

Перевозка клея: всеми видами крытого транспорта; температура перевозки: 00 - +300C.
Хранения клея: в сухом отапливаемом помещении в оригинальной герметичной 

упаковке при 00 - +300С; в разгерметизированной (открытой) упаковке хранить клей 
запрещается по причине его отверждения при контакте с влагой воздуха.

Возобновляемость свойств:  клей набирает вязкость и незначительно 
выкристаллизовывается при перевозке и хранению в условиях отрицательных температур; 
выдержка клея при комнатной температуре приводит к восстановлению первичных свойств; в 
этом случае перед промышленным применением необходимо предварительное тестирование 
клея на его соответствие требуемым нормам.

Срок годности: 6 мес. в герметичной заводской упаковке. Материал может быть 
использован после истечения срока годности только после внутреннего контроля на 
соответствие технологических параметров требуемым нормам по ТУ.

Внимание! Производитель не несет ответственности за качество выпускаемой 
потребителем клея продукции; потребитель клея обязан руководствоваться данным 
техническим описанием и проводить тестовые испытания перед промышленным 
использование клеевой композиции.
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NOVACOL 15
ТУ  2252–015–20736482-11

Однокомпонентный полиуретановый клей для производства «сэндвич»-панелей на 
стендовых технологических линиях

Описание

NOVACOL 15 представляет собой однокомпонентный 
влагоотверждаемый полиуретановый клей. Клеевой состав предназначен 
для быстрого приклеивания теплоизолирующих и облицовочных 
материалов – минеральной или стеклянной ваты, вермикулита, 
пеностекла, пенополистирола, пенополиуретана, фенопласта на 
листовую сталь, анодированный алюминий, керамическую плитку, 
дерево, бетон, кирпич, ОСП (ориентированно-стружечная плита), ДСП, 
ДВП, ЦСП. Используется на линиях с периодическим типом прессования 
с привлечением любого прессовочного оборудования.

Область 
применения

• Производство структурно-изоляционных (СИП) панелей, в том
числе с обкладкой из ОСП, керамической плитки, влагостойкой 
ДСП, ЦСП, СМЛ, ГВЛ, деревянно-композитных листов и др. 

• Производство строительных «сэндвич»-панелей на основе 
минплиты, ППС, ППУ, PIR и др. со стальной облицовкой. 

• Производство «сэндвич»-панелей для изотермических 
фургонов и холодильных камер.

Отличительные 
свойства

• Обеспечивает быстрое склеивание: производственный цикл 
изготовления «сэндвич»-панелей – не более 25-30 мин. 

• Образует прочный, вибро-, водо- и термостойкий клеевой шов.
Расход • 100–200 г/м2 - в зависимости от пористости поверхностей и     

способа нанесения.
Очиститель • Метиленхлорид, ацетон.
Срок хранения • 6 месяцев в герметичной упаковке при 00-+300С. 
Упаковка • Металлические ведра и бочки по 21 и 225 кг. 

• Контейнер 1000 кг.

Технические характеристики
Параметр Результат

Внешний вид темно-коричневая низковязкая 
жидкость

Сухой остаток 100%
Значение вязкости: БРУКФИЛЬД (+25°С) /ВЗ-6 (+20°С)  2600-3400 мПа*с/180-250 c
Плотность абсолютная при +200С 1,1 г/см3

Открытое время  при 100%-ной влажности +100С +200С +300С
20-22 мин 14-16 мин 3,5-4 мин

Рекомендуемая температура нанесения +100 - +300С
Время набора технологической прочности (50-70% от 
первоначальной прочности) при 100%-ной влажности  

+100С +200С +400С
48-52 мин 24-26 мин 6-7 мин.

Время набора эксплуатационной прочности 24 ч

Прочность при сдвиге клеевого 
шва (ГОСТ 14759)

-450С +200С +900С
Ст.3/Cт.3 >8 МПа >7 МПа >5 МПа
Д-16/Д-16 >7 МПа >6 МПа >4 МПа

Температура эксплуатации клеевого шва постоянно кратковременно
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-450 - +900С +1200С

Инструкция по применению

Способ 
нанесения

• Ручной: полипропиленовый или металлический зубчатый
    шпатель, ролик с ковшиком.
• Механизированный: автоматическая клеенаносящая машина,
    обеспечивающая струйное нанесение через «кларнет»
   (распределительная трубка с отверстиями), аппараты
    безвоздушного распыления. 

Подготовка 
поверхностей 
к склеиванию

• Очистить поверхности металлических листов от пыли, масляных и
    жировых загрязнений промывкой растворителями – ацетоном,
   метиленхлоридом, уайт-спиритом.
• Поверхности утеплителей должны быть обеспылены.    

Нанесение

• Подключить, в случае механического способа нанесения, 
    упаковку с клеем к клеенаносящему узлу. В целях оптимизации
    автоматической подачи клея необходимо, особенно если клеевой
    состав перед применением находился достаточно долго в зоне
    воздействия отрицательных температур, приведение вязкости к
    нормированным значениям, выдерживая упаковку с клеем при
    комнатной температуре не менее 24 ч.
• Нанести клей на одну из склеиваемых поверхностей с расходом
    100-200 г/м2.
• Равномерно распылить воду в виде тонкой дисперсии (тумана) на
    свеженанесенный клеевой слой с расходом: 20-30 г/м2 – в случае
    склеивания ППС; 50-70 г/м2 – при склеивании минеральной ваты.
• Совместить склеиваемые поверхности в течение  14-16 мин. от
    момента нанесения клея и водяного тумана. Внимание! точное
    значение открытого время должно быть определено в
    конкретных производственных условиях (согласно Регламенту 
    тестирования клея). 
• Поместить склеиваемые поверхности под нагрузку или в пресс с
    равномерным удельным давлением 100 – 200 г/см2.
• Обеспечить нормированное при +200С – 24-26 мин. – время 
    выдержки склеиваемых материалов под регламентированной
   нагрузкой. Внимание! точное время набора технологической
    прочности должно быть определено в конкретных
    производственных условиях (согласно Регламенту
   тестирования клея).
• Снять оказываемую на склеиваемые изделия удельную нагрузку
    по достижении технологической прочности клея, высвободить
    рабочее пространство пресса для последующей закладки.

Готовность 
«сэндвич»-
панелей к 
переработке

• «Сэндвич»-панели готовы к дальнейшим операциям по
    переработке, а именно – резке по достижении клеем в прессе
    регламентируемой технологической прочности: при +200С – через
    24-26 мин.

Готовность 
«сэндвич»-
панелей к 
отгрузке

• Отгрузка готовых «сэндвич»-панелей, особенно в зимнее время, 
должна производиться после выдержки панелей при +200С не 
менее 24 ч.
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Меры безопасности при применении клея
NOVACOL 15 не содержит легковоспламеняющихся растворителей.
При промышленной переработке клея запрещается пить, курить, принимать пищу, 

применять неисправное электрооборудование, открытый огонь; работать без средств 
индивидуальной защиты, допускать попадание материала на кожу, в рот и глаза; по 
окончании работ в обязательном порядке необходимо лицо и руки вымыть водой с 
мылом.

Рабочий персонал в обязательном порядке должен пройти инструктаж по технике 
безопасности, быть обеспечен спецодеждой и индивидуальными средствами защиты –
защитными очками, перчатками.   

Все работы по нанесению клея должны проводиться в помещениях, оборудованных 
приточно-вытяжной вентиляцией и противопожарными средствами. Приточно-
вытяжная вентиляция должна обеспечивать содержание вредных веществ в воздухе 
рабочей зоны, не превышающее предельно допустимые концентрации в соответствии 
с требованиями ГОСТ 12.1.005-76.

При попадании клея на открытые участки кожи необходимо снять его ватным 
тампоном или салфеткой и промыть загрязненное место теплой водой с мылом, в 
случае появления кожных реакций необходимо обратиться к врачу; при попадании 
клея в глаза необходимо; немедленно промыть их большим количеством прохладной 
воды в течение 10 мин.; обратиться к врачу; в случае заглатывания продукта 
необходимо обратиться к врачу.

При первых признаках отравления пострадавшего необходимо удалить из опасной 
зоны, освободить от загрязненной и стесняющей одежды, дать кислород и принять 
меры для вызова медперсонала.

Утилизация оригинальной упаковки из-под клея, а также жидких и твердых отходов 
осуществляется в соответствии с требованиями действующего законодательства.

Условия транспортировки и хранения

Перевозка клея: всеми видами крытого транспорта; температура перевозки: 00 -
+300C.

Хранение клея: в сухом отапливаемом помещении в оригинальной герметичной 
упаковке при 00 - +300С; в разгерметизированной (открытой) упаковке хранить клей 
запрещается по причине его отверждения при контакте с влагой воздуха.

Возобновляемость свойств:  клей набирает вязкость и незначительно 
выкристаллизовывается при перевозке и хранению в условиях отрицательных 
температур; выдержка клея при комнатной температуре приводит к восстановлению 
первичных свойств; в этом случае перед промышленным применением необходимо 
предварительное тестирование клея на его соответствие требуемым нормам.

Срок годности: 6 мес. в герметичной заводской упаковке. Материал может быть 
использован после истечения срока годности только после внутреннего контроля на 
соответствие технологических параметров требуемым нормам по ТУ.

Внимание! Производитель не несет ответственности за качество выпускаемой 
потребителем клея продукции; потребитель клея обязан руководствоваться данным 
техническим описанием и проводить тестовые испытания перед промышленным 
использование клеевой композиции
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NOVACOL 25
ТУ  2252–015–20736482-11

Однокомпонентный полиуретановый клей для производства «сэндвич»-панелей на 
стендовых технологических линиях

Описание

NOVACOL 25 представляет собой однокомпонентный 
влагоотверждаемый полиуретановый клей. Клеевой состав предназначен 
для быстрого приклеивания теплоизолирующих и облицовочных 
материалов – минеральной или стеклянной ваты, вермикулита, 
пеностекла, пенополистирола, пенополиуретана, фенопласта на 
листовую сталь, анодированный алюминий, керамическую плитку, 
дерево, бетон, кирпич, ОСП (ориентированно-стружечная плита), ДСП, 
ДВП, ЦСП. Используется на линиях с периодическим типом прессования 
с привлечением любого прессовочного оборудования.

Область 
применения

• Производство структурно-изоляционных (СИП) панелей, в том числе 
с обкладкой из ОСП, керамической плитки, влагостойкой ДСП, ЦСП, 
СМЛ, ГВЛ, деревянно-композитных листов и др. 

• Производство строительных «сэндвич»-панелей на основе минплиты, 
ППС, ППУ, PIR и др. со стальной облицовкой. 

• Производство «сэндвич»-панелей для изотермических фургонов и 
холодильных камер.

Отличительные 
свойства

• Обеспечивает быстрое склеивание: производственный цикл 
изготовления «сэндвич»-панелей – не более 50 мин. 

• Образует прочный, вибро-, водо- и термостойкий клеевой шов.
Расход • 100–200 г/м2 - в зависимости от пористости поверхностей и

     способа нанесения.
Очиститель • Метиленхлорид, ацетон.
Срок хранения • 6 месяцев в герметичной упаковке при 00-+300С. 
Упаковка • Металлические ведра и бочки по 21 и 225 кг. 

• Контейнер 1000 кг.

Технические характеристики
Параметр Результат

Внешний вид темно-коричневая низковязкая 
жидкость

Сухой остаток 100%
Значение вязкости: БРУКФИЛЬД (+25°С) /ВЗ-6 (+20 °С)  2600-3400 мПа*с/180-250 c
Плотность абсолютная при +200С 1,1 г/см3

Открытое время  при 100%-ной влажности +100С +200С +300С
32-38 мин 23-27 мин 6-8 мин

Рекомендуемая температура нанесения +100 - +300С
Время набора технологической прочности (50-70% от 
первоначальной прочности) при 100%-ной влажности  

+100С +200С +400С
80-100 мин 40-50 мин 10-12 мин.

Время набора эксплуатационной прочности 24 ч

Прочность при сдвиге клеевого 
шва (ГОСТ 14759)

-450С +200С +900С
Ст.3/Cт.3 >8 МПа >7 МПа >5 МПа
Д-16/Д-16 >7 МПа >6 МПа >4 МПа

Температура эксплуатации клеевого шва постоянно кратковременно
-450 - +900С +1200С
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Инструкция по применению

Способ 
нанесения

• Ручной: полипропиленовый или металлический зубчатый шпатель, 
ролик с ковшиком.

• Механизированный: автоматическая клеенаносящая машина,
обеспечивающая струйное нанесение через «кларнет»
(распределительная трубка с отверстиями), аппараты безвоздушного 
распыления.

Подготовка 
поверхностей к 
склеиванию

• Очистить поверхности металлических листов от пыли, масляных и
    жировых загрязнений промывкой растворителями – ацетоном,    

метиленхлоридом, уайт-спиритом.
• Поверхности утеплителей должны быть обеспылены.    

Нанесение

• Подключить, в случае механического способа нанесения,     упаковку с 
клеем к клеенаносящему узлу. В целях оптимизации автоматической 
подачи клея необходимо, особенно если клеевой состав перед 
применением находился достаточно долго в зоне воздействия 
отрицательных температур, приведение вязкости к нормированным 
значениям, выдерживая упаковку с клеем при комнатной температуре 
не менее 24 ч.

• Нанести клей на одну из склеиваемых поверхностей с расходом    100-
200 г/м2.

• Равномерно распылить воду в виде тонкой дисперсии (тумана) на
    свеженанесенный клеевой слой с расходом: 20-30 г/м2 – в случае
    склеивания ППС; 50-70 г/м2 – при склеивании минеральной ваты.
• Совместить склеиваемые поверхности в течение  23-27 мин. От

момента нанесения клея и водяного тумана. Внимание! точное    
значение открытого время должно быть определено в    конкретных
производственных условиях (согласно Регламенту     тестирования 
клея). 

• Поместить склеиваемые поверхности под нагрузку или в пресс с
равномерным удельным давлением 100 – 200 г/см2.

• Обеспечить нормированное при +200С – 40-50 мин. – время     выдержки 
склеиваемых материалов под регламентированной нагрузкой. 
Внимание! точное время набора технологической прочности должно 
быть определено в конкретных производственных условиях (согласно 
Регламенту тестирования клея).

• Снять оказываемую на склеиваемые изделия удельную нагрузку по 
достижении технологической прочности клея, высвободить рабочее 
пространство пресса для последующей закладки.

Готовность 
«сэндвич»-
панелей к 
переработке

• «Сэндвич»-панели готовы к дальнейшим операциям по переработке, а 
именно – резке по достижении клеем в прессе    регламентируемой 
технологической прочности: при +200С – через 40-50 мин.

Готовность 
«сэндвич»-
панелей к 
отгрузке

• Отгрузка готовых «сэндвич»-панелей, особенно в зимнее время, должна 
производиться после выдержки панелей при +200С не менее 24 ч.
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Меры безопасности при применении клея

NOVACOl 25 не содержит легковоспламеняющихся растворителей.
При промышленной переработке клея запрещается пить, курить, принимать пищу, применять 
неисправное электрооборудование, открытый огонь; работать без средств индивидуальной 
защиты, допускать попадание материала на кожу, в рот и глаза; по окончании работ в 
обязательном порядке необходимо лицо и руки вымыть водой с мылом.

Рабочий персонал в обязательном порядке должен пройти инструктаж по технике 
безопасности, быть обеспечен спецодеждой и индивидуальными средствами защиты –
защитными очками, перчатками.   

Все работы по нанесению клея должны проводиться в помещениях, оборудованных 
приточно-вытяжной вентиляцией и противопожарными средствами. Приточно-вытяжная 
вентиляция должна обеспечивать содержание вредных веществ в воздухе рабочей зоны, не 
превышающее предельно допустимые концентрации в соответствии с требованиями ГОСТ 
12.1.005-76.

При попадании клея на открытые участки кожи необходимо снять его ватным тампоном 
или салфеткой и промыть загрязненное место теплой водой с мылом, в случае появления 
кожных реакций необходимо обратиться к врачу; при попадании клея в глаза необходимо; 
немедленно промыть их большим количеством прохладной воды в течение 10 мин.; 
обратиться к врачу; в случае заглатывания продукта необходимо обратиться к врачу.

При первых признаках отравления пострадавшего необходимо удалить из 
опасной зоны, освободить от загрязненной и стесняющей одежды, дать кислород и 
принять меры для вызова медперсонала.

Утилизация оригинальной упаковки из-под клея, а также жидких и твердых отходов 
осуществляется в соответствии с требованиями действующего законодательства.

Условия транспортировки и хранения

Перевозка клея: всеми видами крытого транспорта; температура перевозки: 00 - +300C.
Хранение клея: в сухом отапливаемом помещении в оригинальной герметичной 

упаковке при 00 - +300С; в разгерметизированной (открытой) упаковке хранить клей 
запрещается по причине его отверждения при контакте с влагой воздуха.

Возобновляемость свойств:  клей набирает вязкость и незначительно 
выкристаллизовывается при перевозке и хранению в условиях отрицательных температур; 
выдержка клея при комнатной температуре приводит к восстановлению первичных свойств; в 
этом случае перед промышленным применением необходимо предварительное тестирование 
клея на его соответствие требуемым нормам.

Срок годности: 6 мес. в герметичной заводской упаковке. Материал может быть 
использован после истечения срока годности только после внутреннего контроля на 
соответствие технологических параметров требуемым нормам по ТУ.

Внимание! Производитель не несет ответственности за качество выпускаемой 
потребителем клея продукции; потребитель клея обязан руководствоваться данным 
техническим описанием и проводить тестовые испытания перед промышленным 
использование клеевой композиции
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NOVACOL 40
ТУ  2252–015–20736482-11

Однокомпонентный низковязкий полиуретановый клей для производства 
«сэндвич»-панелей на стендовых технологических линиях

Описание

NOVACOL 40 представляет собой однокомпонентный 
влагоотверждаемый полиуретановый клей. Клеевой состав 
предназначен для приклеивания теплоизолирующих и облицовочных 
материалов – минеральной или стеклянной ваты, вермикулита, 
пеностекла, пенополистирола, пенополиуретана, фенопласта на 
листовую сталь, анодированный алюминий, керамическую плитку, 
дерево, бетон, кирпич, ОСП (ориентированно-стружечная плита), ДСП, 
ДВП, ЦСП. Используется на линиях с периодическим типом 
прессования с привлечением любого прессовочного оборудования.

Область применения

• Производство структурно-изоляционных (СИП) панелей, в том 
числе с обкладкой из ОСП, керамической плитки, влагостойкой 
ДСП, ЦСП, СМЛ, ГВЛ, деревянно-композитных листов и др. 

• Производство строительных «сэндвич»-панелей на основе 
минплиты, ППС, ППУ, PIR и др. со стальной облицовкой. 

• Производство «сэндвич»-панелей для изотермических фургонов и 
холодильных камер.

Отличительные 
свойства

• Обеспечивает быстрое склеивание: производственный цикл 
изготовления «сэндвич»-панелей – не более 90-120 мин. 

• Образует прочный, вибро-, водо- и термостойкий клеевой шов.
Расход • 100–200 г/м2 - в зависимости от пористости поверхностей и

     способа нанесения.
Очиститель • Метиленхлорид, ацетон.
Срок хранения • 6 месяцев в герметичной упаковке при 00-+300С. 
Упаковка • Металлические ведра и бочки по 21 и 225 кг. 

• Контейнер 1000 кг.

Технические характеристики
Параметр Результат

Внешний вид темно-коричневая низковязкая 
жидкость

Сухой остаток 100%
Значение вязкости: БРУКФИЛЬД (+25°С)/ВЗ-6 (+20 °С)  2600-3400 мПа*с/180-250 c
Плотность абсолютная при +200С 1,1 г/см3

Открытое время  при 100%-ной влажности +100С +200С +300С
50-60 мин 35-45 мин 12-15 мин

Рекомендуемая температура нанесения +100 - +300С
Время набора технологической прочности (50-70% от 
первоначальной прочности) при 100%-ной влажности  

+100С +200С +400С
360-480 мин 180-240 мин 40-60

мин.
Время набора эксплуатационной прочности 24 ч

Прочность при сдвиге клеевого шва 
(ГОСТ 14759)

-450С +200С +900С
Ст.3/Cт.3 >8 МПа >7 МПа >5 МПа
Д-16/Д-16 >7 МПа >6 МПа >4 МПа

Температура эксплуатации клеевого шва постоянно кратковременно
-450 - +900С +1200С
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Инструкция по применению

Способ нанесения

• Ручной: полипропиленовый или металлический зубчатый шпатель, 
ролик с ковшиком.

• Механизированный: автоматическая клеенаносящая машина,
обеспечивающая струйное нанесение через «кларнет»
(распределительная трубка с отверстиями), аппараты безвоздушного 
распыления.

Подготовка 
поверхностей к 
склеиванию

• Очистить поверхности металлических листов от пыли, масляных и    
жировых загрязнений промывкой растворителями – ацетоном,    
метиленхлоридом, уайт-спиритом.

• Поверхности утеплителей должны быть обеспылены.    

Нанесение

• Подключить, в случае механического способа нанесения, упаковку с 
клеем к клеенаносящему узлу. В целях оптимизации автоматической 
подачи клея необходимо, особенно если клеевой состав перед 
применением находился достаточно долго в зоне воздействия 
отрицательных температур, приведение вязкости к нормированным 
значениям, выдерживая упаковку с клеем при комнатной температуре 
не менее 24 ч.

• Нанести клей на одну из склеиваемых поверхностей с расходом 100-200
г/м2.

• Равномерно распылить воду в виде тонкой дисперсии (тумана) на
свеженанесенный клеевой слой с расходом: 20-30 г/м2 – в случае    
склеивания ППС; 50-70 г/м2 – при склеивании минеральной ваты.

• Совместить склеиваемые поверхности в течение  35-45 мин. от
момента нанесения клея и водяного тумана. Внимание! Точное
значение открытого время должно быть определено в конкретных
производственных условиях (согласно Регламенту тестирования клея). 

• Поместить склеиваемые поверхности под нагрузку или в пресс с
равномерным удельным давлением 100 – 200 г/см2.

• Обеспечить нормированное при +200С – 70-90 мин. – время выдержки 
склеиваемых материалов под регламентированной нагрузкой. 
Внимание! точное время набора технологической прочности должно 
быть определено в конкретных производственных условиях (согласно 
Регламенту    тестирования клея).

• Снять оказываемую на склеиваемые изделия удельную нагрузку по 
достижении технологической прочности клея, высвободить рабочее 
пространство пресса для последующей закладки.

Готовность 
«сэндвич»-панелей к 
переработке

• «Сэндвич»-панели готовы к дальнейшим операциям по переработке, а 
именно – резке по достижении клеем в прессе регламентируемой 
технологической прочности: при +200С – через 70-90 мин.

Готовность 
«сэндвич»-панелей к 
отгрузке

• Отгрузка готовых «сэндвич»-панелей, особенно в зимнее время, должна
производиться после выдержки панелей при +200С не менее 24 ч.
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Меры безопасности при применении клея

NOVACOL 40 не содержит легковоспламеняющихся растворителей.
При промышленной переработке клея запрещается пить, курить, принимать пищу, применять 
неисправное электрооборудование, открытый огонь; работать без средств индивидуальной 
защиты, допускать попадание материала на кожу, в рот и глаза; по окончании работ в 
обязательном порядке необходимо лицо и руки вымыть водой с мылом.

Рабочий персонал в обязательном порядке должен пройти инструктаж по технике 
безопасности, быть обеспечен спецодеждой и индивидуальными средствами защиты –
защитными очками, перчатками.   

Все работы по нанесению клея должны проводиться в помещениях, оборудованных 
приточно-вытяжной вентиляцией и противопожарными средствами. Приточно-вытяжная 
вентиляция должна обеспечивать содержание вредных веществ в воздухе рабочей зоны, не 
превышающее предельно допустимые концентрации в соответствии с требованиями ГОСТ 
12.1.005-76.

При попадании клея на открытые участки кожи необходимо снять его ватным тампоном 
или салфеткой и промыть загрязненное место теплой водой с мылом, в случае появления 
кожных реакций необходимо обратиться к врачу; при попадании клея в глаза необходимо; 
немедленно промыть их большим количеством прохладной воды в течение 10 мин.; 
обратиться к врачу; в случае заглатывания продукта необходимо обратиться к врачу.

При первых признаках отравления пострадавшего необходимо удалить из 
опасной зоны, освободить от загрязненной и стесняющей одежды, дать кислород и 
принять меры для вызова медперсонала.

Утилизация оригинальной упаковки из-под клея, а также жидких и твердых отходов 
осуществляется в соответствии с требованиями действующего законодательства.

Условия транспортировки и хранения

Перевозка клея: всеми видами крытого транспорта; температура перевозки: 00 - +300C.
Хранение клея: в сухом отапливаемом помещении в оригинальной герметичной 

упаковке при 00 - +300С; в разгерметизированной (открытой) упаковке хранить клей 
запрещается по причине его отверждения при контакте с влагой воздуха.

Возобновляемость свойств: клей набирает вязкость и незначительно 
выкристаллизовывается при перевозке и хранению в условиях отрицательных температур; 
выдержка клея при комнатной температуре приводит к восстановлению первичных свойств; в 
этом случае перед промышленным применением необходимо предварительное тестирование 
клея на его соответствие требуемым нормам.

Срок годности: 6 мес. в герметичной заводской упаковке. Материал может быть 
использован после истечения срока годности только после внутреннего контроля на 
соответствие технологических параметров требуемым нормам по ТУ.

Внимание! Производитель не несет ответственности за качество выпускаемой 
потребителем клея продукции; потребитель клея обязан руководствоваться данным 
техническим описанием и проводить тестовые испытания перед промышленным 
использование клеевой композиции
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NOVACOL 3SV
ТУ  2252–003–98997491-2007

Однокомпонентный полиуретановый клей быстрого отверждения для производства 
«сэндвич»-панелей на линиях с периодическим типом прессования

Описание

NOVACOL 3SV представляет собой однокомпонентный полиуретановый 
клей, отверждение которого происходит вследствие реакции с 
субстрационной влагой, влагой воздуха или влагой, введенной путем 
распыления в клеевой слой. Клеевой состав предназначен для 
приклеивания теплоизолирующих и облицовочных материалов –
минеральной или стеклянной ваты, вермикулита, пеностекла, 
пенополистирола, пенополиуретана, фенопласта на листовую 
оцинкованную сталь, анодированный алюминий, керамическую плитку, 
дерево, бетон, кирпич, ОСП (ориентированно-стружечная плита), ДСП, 
ДВП, ЦСП. Используется на линиях с периодическим типом 
прессования с привлечением любого прессовочного оборудования. 

Область 
применения

• Производство структурно-изоляционных (СИП) панелей: ППС и 
ОСП (OSB-3); ППС и керамической плитки; ППС и дерева; ППС и 
влагостойкой ДСП, ППС и ЦСП.

• Производство металлических «сэндвич»-панелей на основе 
минплиты, ППС, пеностекла и др. 

• Производство «сэндвич»-панелей для изотермических фургонов и 
холодильных камер.

• Приклеивание ППС и минплиты на кровлях.
Отличительные 
свойства

• Обеспечивает очень быстрое склеивание.
• Образует прочный, вибро-, водо- и термостойкий клеевой шов.

Расход • 100–200 г/м2 - в зависимости от пористости поверхностей и     
способа нанесения.

Очиститель • Метиленхлорид, ацетон.
Срок хранения • 6 месяцев в герметичной упаковке при 00-+300С. 

Упаковка • Металлические ведра и бочки по 21 и 210 кг. 
• Контейнер 1000 кг.

Технические характеристики
Параметр Результат

Цвет Темно-коричневый
Сухой остаток 100%
Динамическая вязкость при +250С (по БРУКФИЛЬДУ) 5000-8000 мПа*с
Плотность при +200С 1,1 г/см3

Открытое время при +200С без распыления воды 6-8 мин.
с учетом распыления воды 2-4 мин.

Рекомендуемая температура нанесения +150 - +250С

Время набора технологической прочности (ПРЕССОВАНИЕ) с 
учетом распыления воды 

5-7 мин. - при +200С
   12-15 мин. - при +100С
      2-3 мин. - при +400С

Время набора эксплуатационной прочности 24 ч
Прочность при сдвиге 
клеевого шва (ГОСТ 14759)

Ст.3/Cт.3 >7 МПа
Д-16/Д-16 >6 МПа

Температура эксплуатации клеевого шва -450 - +900С
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Инструкция по применению

Способ 
нанесения

• Ручной: полипропиленовым или металлическим зубчатым шпателем, 
роликом с ковшиком.

• Механизированный: автоматической клеенаносящей машиной,
обеспечивающей струйное нанесение через «кларнет»
(распределительная трубка с отверстиями), пневмо- или безвоздушным 
распылением. 

Подготовка 
поверхностей к 
склеиванию

• Очистить поверхности металлических листов от пыли, масляных и
жировых загрязнений промывкой растворителями – ацетоном,
нефрасом.

• Поверхности утеплителей должны быть обеспылены.    

Нанесение

• Подключить, в случае механического способа нанесения, упаковку с 
клеем к клеенаносящему узлу. В целях оптимизации автоматической 
подачи клея необходимо, особенно если клеевой состав перед 
применением находился достаточно долго в зоне воздействия 
отрицательных температур, приведение вязкости к нормированным 
значениям, выдерживая упаковку с клеем при комнатной температуре 
не менее 24 ч.

• Нанести клей на одну из склеиваемых поверхностей с расходом 100-200
г/м2.

• Равномерно распылить воду в виде тонкой дисперсии (тумана) на
свеженанесенный клеевой слой с расходом: 20-30 г/м2 – в случае
склеивания ППС; 50-70 г/м2 – при склеивании минеральной ваты.

• Совместить склеиваемые поверхности в течение  2-4 мин. от момента 
нанесения клея и водяного тумана. Внимание точное значение
открытого время должно быть определено в конкретных
производственных условиях (согласно Регламенту тестирования клея). 

• Поместить склеиваемые поверхности под нагрузку или в пресс с
равномерным удельным давлением 100 – 200 г/см2.

• Обеспечить нормированное при +200С – 6-7 мин. – время выдержки 
склеиваемых материалов под регламентированной нагрузкой. 
Внимание: точное время набора технологической прочности должно 
быть определено в конкретных производственных условиях (согласно 
Регламенту тестирования клея).

• Снять оказываемую на склеиваемые изделия удельную нагрузку по 
достижении технологической прочности клея, высвободить рабочее 
пространство пресса для последующей закладки.

Готовность 
«сэндвич»-
панелей к 
переработке

• «Сэндвич»-панели готовы к дальнейшим операциям по переработке, а 
именно – резке по достижении клеем в прессе регламентируемой 
технологической прочности: при +200С – через 6-7 мин.

Готовность 
«сэндвич»-
панелей к 
отгрузке

• Отгрузка готовых «сэндвич»-панелей, особенно в зимнее время, должна 
производиться после выдержки панелей при +200С не менее 24 ч.

Примечание:  открытое время клея, динамическая вязкость и время отверждения до 
технологической прочности (время прессования) зависят от рабочей температуры: повышение 
температуры способствует снижению вязкости и сокращению открытого времени и времени 
прессования, и, наоборот, понижение температуры приводит к росту вязкости, открытого
времени и времени отверждения.
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ООО «НПП «НОВАКОЛ»
109316 г. Москва, Волгоградский пр., дом 47, офис 325
тел. +7(495) 792 35 85, +7 (926)-881-94-87
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NOVACOL 12SV
ТУ  2252–003–98997491-2007 

Однокомпонентный полиуретановый клей быстрого отверждения

Описание

NOVACOL 12SV представляет собой однокомпонентный полиуретановый 
клей, отверждаемый влагой воздуха или введенной путем распыления в 
клеевой слой водой.  Клеевой состав предназначен для приклеивания 
теплоизолирующих и облицовочных материалов – минеральной или 
стеклянной ваты, вермикулита, пеностекла, пенополистирола,
пенополиуретана, фенопласта на листовую оцинкованную сталь,
анодированный алюминий, керамическую плитку, дерево, бетон, кирпич, 
ОСП (ориентированно-стружечная плита), ДСП, ДВП, ЦСП. Используется
на линиях с периодическим типом прессования с привлечением любого 
прессовочного оборудования.

Область 
применения

• Производство структурно-изоляционных (СИП) панелей: ППС и ОСП 
(OSB-3); ППС и керамической плитки; ППС и дерева; ППС и 
влагостойкой ДСП, ППС и ЦСП. 

• Производство металлических «сэндвич»-панелей на основе 
минплиты, ППС, пеностекла и др. 

• Производство «сэндвич»-панелей для изотермических фургонов и 
холодильных камер.

• Приклеивание ППС и минплиты на кровлях.

Отличительные 
свойства

• Обеспечивает быстрое склеивание: производственный цикл 
изготовления «сэндвич»-панелей – не более 35 мин. 

• Технологичен ввиду однокомпонентности.
• Образует прочный, вибро-, водо- и термостойкий клеевой шов.

Расход • 120–200 г/м2 - в зависимости от пористости поверхностей.
Очиститель • Метиленхлорид, ацетон.
Срок хранения • 6 месяцев в герметичной упаковке при 00-+300С. 
Упаковка • Металлические ведра и бочки по 21 и 210 кг.

• Контейнер 1000 кг.

Технические характеристики

Параметр Результат
Цвет Темно-коричневый
Сухой остаток 100%
Динамическая вязкость при +250С (БРУКФИЛЬД) 5000-8000 мПа*с
Плотность при +200С 1,1 г/см3

Открытое время при +200С без распыления воды 14-18 мин.
с учетом распыления воды 10-14 мин.

Рекомендуемая температура нанесения +150 - +250С

Время набора технологической прочности (ПРЕССОВАНИЕ) с 
учетом распыления воды 

25-30 мин. - при +200С
     55-65 мин. - при +100С

   10-12 мин. - при +400С
Время набора эксплуатационной прочности 24 часа
Прочность при сдвиге 
клеевого шва (ГОСТ 14759)

Ст.3/Cт.3 >7 МПа
Д-16/Д-16 >6 МПа

Температура эксплуатации клеевого шва -450 - +900С
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Инструкция по применению

Способ 
нанесения

• Ручной: полипропиленовым или металлическим зубчатым шпателем, 
роликом с ковшиком.

• Механизированный: автоматической клеенаносящей машиной,
обеспечивающей струйное нанесение через «кларнет»
распределительная трубка с отверстиями), пневмо- или безвоздушным 
распылением. 

Подготовка 
поверхностей к 
склеиванию

• Очистить поверхности металлических листов от пыли, масляных и
жировых загрязнений промывкой растворителями – ацетоном,
нефрасом.

• Поверхности утеплителей должны быть обеспылены.    

Нанесение

• Подключить, в случае механического способа нанесения, упаковку с 
клеем к клеенаносящему узлу. В целях оптимизации автоматической 
подачи клея необходимо, особенно если клеевой состав перед 
применением находился достаточно долго в зоне воздействия 
отрицательных температур, приведение вязкости к нормированным 
значениям, выдерживая упаковку с клеем при комнатной температуре 
не менее 24 ч.

• Нанести клей на одну из склеиваемых поверхностей с расходом 100-200 
г/м2.

• Равномерно распылить воду в виде тонкой дисперсии (тумана) на
свеженанесенный клеевой слой с расходом: 20-30 г/м2 – в случае
склеивания ППС; 50-70 г/м2 – при склеивании минеральной ваты.

• Совместить склеиваемые поверхности в течение  10-14 мин. От
момента нанесения клея и водяного тумана. Внимание! точное
значение открытого время должно быть определено в конкретных 
производственных условиях (согласно Регламенту тестирования клея). 

• Поместить склеиваемые поверхности под нагрузку или в пресс с
равномерным удельным давлением 100 – 200 г/см2.

• Обеспечить нормированное при +200С – 25-30 мин. – время выдержки 
склеиваемых материалов под регламентированной нагрузкой. 
Внимание! точное время набора технологической прочности должно 
быть определено в конкретных производственных условиях (согласно 
Регламенту тестирования клея).

• Снять оказываемую на склеиваемые изделия удельную нагрузку по 
достижении технологической прочности клея, высвободить рабочее 
пространство пресса для последующей закладки.

Готовность 
«сэндвич»-
панелей к 
переработке

• «Сэндвич»-панели готовы к дальнейшим операциям по переработке, а 
именно – резке по достижении клеем в прессе регламентируемой 
технологической прочности: при +200С – через 25-30 мин.

Готовность 
«сэндвич»-
панелей к 
отгрузке

• Отгрузка готовых «сэндвич»-панелей, особенно в зимнее время, должна 
производиться после выдержки панелей при +200С не менее 24 ч.

Примечание:  открытое время клея, динамическая вязкость и время отверждения до 
технологической прочности (время прессования) зависят от рабочей температуры: повышение 
температуры способствует снижению вязкости и сокращению открытого времени и времени 
прессования, и, наоборот, понижение температуры приводит к росту вязкости, открытого 
времени и времени отверждения.
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NOVACOl 20SV
ТУ  2252–015–20736482-11

Однокомпонентный полиуретановый клей для производства «сэндвич»-
панелей на стендовых технологических линиях

Описание

NOVACOL 20SV представляет собой однокомпонентный 
влагоотверждаемый полиуретановый клей с высокой смачивающей и 
адгезионной способностью. Клеевой состав предназначен для 
приклеивания теплоизолирующих и облицовочных материалов –
минеральной или стеклянной ваты, вермикулита, пеностекла,
пенополистирола, пенополиуретана, фенопласта на листовую сталь,
анодированный алюминий, керамическую плитку, дерево, бетон, кирпич, 
ОСП (ориентированно-стружечная плита), ДСП, ДВП, ЦСП. Используется
на линиях с периодическим типом прессования с привлечением любого 
прессовочного оборудования.

Область применения

• Производство структурно-изоляционных (СИП) панелей, в том числе 
с обкладкой из ОСП, керамической плитки, влагостойкой ДСП, ЦСП,
СМЛ, ГВЛ, деревянно-композитных листов и др. 

• Производство строительных «сэндвич»-панелей на основе минплиты,
ППС, ППУ, PIR и др. со стальной облицовкой. 

• Производство «сэндвич»-панелей для изотермических фургонов и 
холодильных камер.

Отличительные 
свойства

• Удобен при промышленной переработке вследствие низкой вязкости.
• Образует прочный, вибро-, водо- и термостойкий клеевой шов.

Расход • 100–200 г/м2 - в зависимости от пористости поверхностей и     
способа нанесения.

Очиститель • Метиленхлорид, ацетон.
Срок хранения • 6 мес. в герметичной упаковке при 00-+300С. 

Упаковка • Металлические ведра и бочки по 21 и 225 кг. 
• Контейнер 1000 кг.

Технические характеристики
Параметр Результат

Внешний вид темно-коричневая низковязкая жидкость
Сухой остаток 100%
Значение вязкости: БРУКФИЛЬД (+25°С) /ВЗ-6 (+20 °С)  3000-4500 мПа*с/100-200 c
Плотность абсолютная при +200С 1,1 г/см3

Открытое время  при 100%-ной влажности +100С +200С +300С
21-35 мин 15-25 мин 5-8 мин

Рекомендуемая температура нанесения +100 - +300С
Время набора технологической прочности (50-70% от 
первоначальной прочности) при 100%-ной влажности  

+100С +200С +400С
60-80 мин 30-40 мин 8-10 мин.

Время набора эксплуатационной прочности 24 ч

Прочность при сдвиге клеевого шва 
(ГОСТ 14759)

-450С +200С +900С
Ст.3/Cт.3 >8 МПа >7 МПа >5 МПа
Д-16/Д-16 >7 МПа >6 МПа >4 МПа

Температура эксплуатации клеевого шва постоянно кратковременно
-450 - +900С +1200С
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Инструкция по применению

Способ нанесения

• Ручной: полипропиленовый или металлический зубчатый
    шпатель, ролик с ковшиком.
• Механизированный: автоматическая клеенаносящая машина,
    обеспечивающая струйное нанесение через «кларнет»
   (распределительная трубка с отверстиями), аппараты
    безвоздушного распыления.

Подготовка 
поверхностей к 
склеиванию

• Очистить поверхности металлических листов от пыли, масляных и
    жировых загрязнений промывкой растворителями – ацетоном,
    метиленхлоридом, уайт-спиритом.
• Поверхности утеплителей должны быть обеспылены.    

Нанесение

• Подключить, в случае механического способа нанесения, 
    упаковку с клеем к клеенаносящему узлу. В целях оптимизации
    автоматической подачи клея необходимо, особенно если клеевой
    состав перед применением находился достаточно долго в зоне
    воздействия отрицательных температур, приведение вязкости к
    нормированным значениям, выдерживая упаковку с клеем при
    комнатной температуре не менее 24 ч.
• Нанести клей на одну из склеиваемых поверхностей с расходом
    100-200 г/м2.
• Равномерно распылить воду в виде тонкой дисперсии (тумана) на
    свеженанесенный клеевой слой с расходом: 20-30 г/м2 – в случае
    склеивания ППС; 50-70 г/м2 – при склеивании минеральной ваты.
• Совместить склеиваемые поверхности в течение  20 мин. от
    момента нанесения клея и водяного тумана. Внимание! точное
    значение открытого время должно быть определено в
    конкретных производственных условиях (согласно Регламенту 
    тестирования клея). 
• Поместить склеиваемые поверхности под нагрузку или в пресс с
    равномерным удельным давлением 100 – 200 г/см2.
• Обеспечить нормированное при +200С – 30-40 мин. – время 
    выдержки склеиваемых материалов под регламентированной
    нагрузкой. Внимание! точное время набора технологической
    прочности должно быть определено в конкретных
    производственных условиях (согласно Регламенту
    тестирования клея).
• Снять оказываемую на склеиваемые изделия удельную нагрузку
    по достижении технологической прочности клея, высвободить
    рабочее пространство пресса для последующей закладки.

Готовность 
«сэндвич»-панелей к 
переработке

• «Сэндвич»-панели готовы к дальнейшим операциям по
    переработке, а именно – резке по достижении клеем в прессе
    регламентируемой технологической прочности: при +200С – через
    30-40 мин.

Готовность 
«сэндвич»-панелей к 
отгрузке

• Отгрузка готовых «сэндвич»-панелей, особенно в зимнее время, должна 
производиться после выдержки панелей при +200С не менее 24 ч.
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Меры безопасности при применении клея

NOVACOL 20SV не содержит легковоспламеняющихся растворителей.
При промышленной переработке клея запрещается пить, курить, принимать пищу, 
применять неисправное электрооборудование, открытый огонь; работать без средств 
индивидуальной защиты, допускать попадание материала на кожу, в рот и глаза; по 
окончании работ в обязательном порядке необходимо лицо и руки вымыть водой с мылом.

Рабочий персонал в обязательном порядке должен пройти инструктаж по технике 
безопасности, быть обеспечен спецодеждой и индивидуальными средствами защиты –
защитными очками, перчатками. 

Все работы по нанесению клея должны проводиться в помещениях, оборудованных 
приточно-вытяжной вентиляцией и противопожарными средствами. Приточно-вытяжная 
вентиляция должна обеспечивать содержание вредных веществ в воздухе рабочей зоны, 
не превышающее предельно допустимые концентрации в соответствии с требованиями 
ГОСТ 12.1.005-76.

При попадании клея на открытые участки кожи необходимо снять его ватным
тампоном или салфеткой и промыть загрязненное место теплой водой с мылом, в случае 
появления кожных реакций необходимо обратиться к врачу; при попадании клея в глаза
необходимо; немедленно промыть их большим количеством прохладной воды в течение 
10 мин.; обратиться к врачу; в случае заглатывания продукта необходимо обратиться к 
врачу.

При первых признаках отравления пострадавшего необходимо удалить из 
опасной зоны, освободить от загрязненной и стесняющей одежды, дать кислород и 
принять меры для вызова медперсонала.

Утилизация оригинальной упаковки из-под клея, а также жидких и твердых отходов 
осуществляется в соответствии с требованиями действующего законодательства.

Условия транспортировки и хранения

Перевозка клея: всеми видами крытого транспорта; температура перевозки: 00 -
+300C.

Хранение клея: в сухом отапливаемом помещении в оригинальной герметичной 
упаковке при 00 - +300С; в разгерметизированной (открытой) упаковке хранить клей 
запрещается по причине его отверждения при контакте с влагой воздуха.

Возобновляемость свойств:  клей набирает вязкость и незначительно 
выкристаллизовывается при перевозке и хранению в условиях отрицательных температур;
выдержка клея при комнатной температуре приводит к восстановлению первичных 
свойств; в этом случае перед промышленным применением необходимо предварительное 
тестирование клея на его соответствие требуемым нормам.

Срок годности: 6 мес. в герметичной заводской упаковке. Материал может быть 
использован после истечения срока годности только после внутреннего контроля на 
соответствие технологических параметров требуемым нормам по ТУ.

Внимание! Производитель не несет ответственности за качество выпускаемой 
потребителем клея продукции; потребитель клея обязан руководствоваться данным 
техническим описанием и проводить тестовые испытания перед промышленным 
использование клеевой композиции.

                       



Общество с ограниченной 
ответственностью «ТНП»  
(Россия, г. Санкт-Петербург)2 



43

 

 

ТЕХНИЧЕСКАЯ КАРТА ПРОДУКТА 
Клей для PIR панелей Тэпинг ПУ 

 

 

 
ООО «ТНП» 
г. Санкт-Петербург, пл. Карла Фаберже 8-Б, оф. 335 

Стр. 1 из 4 
www.tnpgroup.ru 

8 (800) 555 19 27 
 

 

Клей для производства PIR-панелей 
Тэпинг ПУ 
Безусадочный однокомпонентный влагоотверждаемый 
полиуретановый клей для изготовления PIR-панелей 
ручным и автоматизированным способом.  
Не течет в вертикальных швах и не дает усадки. После 
реакции образует крепкий и герметичный жестко-
эластичный шов. 
 

Технические характеристики:  Назначение: 

Предназначен для приклеивания пенополиизоцианурата 
к листовым материалам на основе древесины (ДСП, 
ДВП, ОСП, Фанера), металла (анодированная и листовая 
сталь), а также ЦСП, СМЛ, ГВЛ. Применяется в 
производстве: 

▪ Сэндвич панелей на основе ПИР облицовкой из 
листовой стали 

▪ Сэндвич панелей для термо-фургонов и 
холодильных камер 

Основа Полиуретан  

Массовая доля NCO-
групп, % 13.6 (±2)  

Дин. вязкость при 
25°C, мПа⦁с 1500  

Плотность, г/см3 1,11  

Жизнеспособность в 
тонком слое при 25°С 15 мин  

Время полного 
отверждения 

60 мин  

 

Расход клея: 100–200  г/м2 (в зависимости от метода нанесения и пористости 
подложки) 

t° нанесения: от +10 до +30 °C (оптимально +20 °C) 

t° эксплуатации шва: Постоянно: от -45 до +90 °C, кратковременно: до +120 °C 

Способы нанесения: Вручную: полипропиленовый или металлических зубчатый шпатель, 
ручной клеевой аппликатор; 

Механизированный: аппараты БВР, струйное нанесение 
клеенаносящей машиной через «кларнет» 
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Подготовка поверхности: Поверхность очистить от пыли, масло-жировые следы удалить при 
помощи ацетона, хлористого метилена, уайт-спирита. 

Рекомендации по нанесению: Перед началом работ важно поместить тару с клеем в теплое 
отапливаемое помещение с температурой 23-25 °C и выдержать не 
менее суток! 

Механизированный способ: 

1. Тару с клеем необходимо подключить к клеенаносящему 
узлу. Нанести клей на одну из склеиваемых поверхностей с 
расходом 100-200 г/м2. 

2. Совместить склеиваемые поверхности. 
 
Важно! Точное значение времени жизни должно быть 
определено в конкретных производственных условиях, в 
зависимости от температурно-влажностного режима. 
 

3. Поместить склеиваемые поверхности под нагрузку или в 
пресс с равномерным давлением 100 – 200 г/см2. 

4. Обеспечить нормированное при +25°С время выдержки 
склеиваемых материалов под регламентированной 
нагрузкой.  
 
Важно! Точное время набора технологической прочности 
должно быть определено в конкретных производственных 
условиях, в зависимости от температурно-влажностного 
режима. 
 

5. Снять оказываемую на склеиваемые изделия удельную 
нагрузку по достижении технологической прочности клея, 

Готовность панелей к 
переработке: 

В нормальных условиях (+25°C и 65% влажность воздуха) 
дальнейшие операции по переработке (резке) панелей возможны 
спустя 20-30 минут нахождения в прессе 

Готовность панелей к 
отгрузке: 

При условии выдержки панелей в нормальных условиях (+25°C и 
65% влажность воздуха) отгрузка и последующая транспортировка 
панелей возможны спустя 24 часа 
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Условия хранения и 
транспортировки клея: 

В сухом отапливаемом помещении в оригинальной герметичной 
упаковке при температуре от 0 до +30°С, вдали от огня и прямых 
солнечных лучшей. 

Если упаковка была вскрыта, на поверхности образуется плотная 
«корка». Как правило, данная корка препятствует дальнейшему 
контакту клея с влагой воздуха, и состав не теряет своих свойств, 
однако при наличии корки рекомендуется выполнять тестовое 
нанесение для проверки клея на функциональность. 

Срок годности: В оригинальной невскрытой таре при стабильном температурном 
режиме – 6 месяцев. 

Меры предосторожности: 1. Проведение работ осуществлять с обязательным 
использованием респираторов и средств индивидуальной защиты; 
2. Проведение работ не допускается вблизи открытого огня, либо 
при проведении сварочных работ, курения; 
3. При попадании на кожу, слизистые оболочки и глаза – промыть 
большим количеством тёплой воды. При возникновении 
аллергической реакции – обратиться к врачу. 

Ограничение 
ответственности: 

Техническое описание и рекомендации по применению и 
утилизации материалов даны на основании лабораторных 
испытаний и практического применения при условии правильного 
хранения и нормальных условиях нанесения в соответствии с 
рекомендациями. Производство материалов, время от времени, 
оптимизируется и совершенствуется, в связи с этим компания 
оставляет за собой право изменять техническое описание 
материала без уведомления клиента. С введением нового описания 
старое техническое описание теряет актуальность. Перед 
применением материала, убедитесь в наличии у Вас действующего 
на данный 
момент технического описания на сайте www.tnpgroup.ru. 
 
Компания не имеет возможности контролировать процесс 
хранения, нанесения, условий эксплуатации готовых изделий и 
несет ответственность только за качество материала при поставке 
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его потребителю и гарантирует его соответствие нашим 
стандартам. 
 
Компания не несет ответственности за дефекты, образовавшиеся в 
результате некорректного применения данного продукта. Гарантии, 
касающиеся ожидаемой прибыли или другой юридической 
ответственности, не могут быть основаны на данной информации. 

Утилизация: В неотверждённой форме компоненты загрязняют воду. Не 
выливать в воду и почву. Вывозить в закрытой таре на полигоны 
утилизации химических отходов. 
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Клей для производства SIP-панелей 
Тэпинг ПУ 
 
Безусадочный однокомпонентный влагоотверждаемый 
полиуретановый клей для изготовления SIP-панелей 
ручным и автоматизированным способом.  
Не течет в вертикальных швах и не дает усадки. После 
реакции образует крепкий и герметичный жестко-
эластичный шов. 
 

Технические характеристики:  Назначение: 

Предназначен для приклеивания теплоизолирующих и 
облицовочных материалов к листовым материалам на 
основе древесины (ДСП, ДВП, ОСП, Фанера), металла 
(анодированная и листовая сталь), а также ЦСП, СМЛ, 
ГВЛ. Применяется в производстве: 

▪ Структурно-изоляционных панелей (СИП); 
▪ Сэндвич панелей на основе ПИР, ППУ, ППС с 

облицовкой из листовой стали 
▪ Сэндвич панелей для термо-фургонов и 

холодильных камер 

Основа Полиуретан  

Массовая доля NCO-
групп, % 13,6 (±2)  

Дин. вязкость при 
25°C, мПа⦁с 1’500  

Плотность, г/см3 1,11  

Жизнеспособность в 
тонком слое при 
25°С 

5 мин 
 

Время полного 
отверждения 

25 мин  

 

Расход клея: 100–200  г/м2 (в зависимости от метода нанесения и пористости 
подложки) 

t° нанесения: от +10 до +30 °C (оптимально +20 °C) 

t° эксплуатации шва: Постоянно: от -45 до +90 °C, кратковременно: до +120 °C 

Способы нанесения: Вручную: полипропиленовый или металлических зубчатый шпатель, 
ручной клеевой аппликатор; 

Механизированный: аппараты БВР, струйное нанесение 
клеенаносящей машиной через «кларнет» 



48

 

ТЕХНИЧЕСКАЯ КАРТА ПРОДУКТА 
Клей для SIP панелей Тэпинг ПУ 

 

 

 
ООО «ТНП» 
г. Санкт-Петербург, пл. Карла Фаберже 8-Б, оф. 335 

Стр. 2 из 4 
www.tnpgroup.ru 

8 (800) 555 19 27 

 

Подготовка поверхности: Поверхность очистить от пыли, масло-жировые следы удалить при 
помощи ацетона, хлористого метилена, уайт-спирита. 

Рекомендации по нанесению: Перед началом работ важно поместить тару с клеем в теплое 
отапливаемое помещение с температурой 23-25 °C и выдержать не 
менее суток! 

Механизированный способ: 

1. Тару с клеем необходимо подключить к клеенаносящему 
узлу. Нанести клей на одну из склеиваемых поверхностей с 
расходом 100-200 г/м2.  

2. Равномерно распылить воду в виде тонкой дисперсии 
(тумана) на свеженанесенный клеевой слой с расходом: 20-
30 г/м2 – в случае склеивания ППС; 50-70 г/м2 – при 
склеивании минеральной ваты. 

3. Совместить склеиваемые поверхности в течение 2-3 минут от 
момента нанесения клея и водяного тумана. 
 
Важно! Точное значение времени жизни должно быть 
определено в конкретных производственных условиях, в 
зависимости от температурно-влажностного режима. 
 

4. Поместить склеиваемые поверхности под нагрузку или в 
пресс с равномерным давлением 100 – 200 г/см2. 

5. Обеспечить нормированное при +25°С время выдержки 
склеиваемых материалов под регламентированной 
нагрузкой.  
 
Важно! Точное время набора технологической прочности 
должно быть определено в конкретных производственных 
условиях, в зависимости от температурно-влажностного 
режима. 
 

6. Снять оказываемую на склеиваемые изделия удельную 
нагрузку по достижении технологической прочности клея, 

Готовность панелей к 
переработке: 

В нормальных условиях (+25°C и 65% влажность воздуха) 
дальнейшие операции по переработке (резке) панелей возможны 
спустя 5-7 минут нахождения в прессе 
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Готовность панелей к 
отгрузке: 

При условии выдержки панелей в нормальных условиях (+25°C и 
65% влажность воздуха) отгрузка и последующая транспортировка 
панелей возможны спустя 24 часа 

Условия хранения и 
транспортировки клея: 

В сухом отапливаемом помещении в оригинальной герметичной 
упаковке при температуре от 0 до +30°С, вдали от огня и прямых 
солнечных лучшей. 

Если упаковка была вскрыта, на поверхности образуется плотная 
«корка». Как правило, данная корка препятствует дальнейшему 
контакту клея с влагой воздуха, и состав не теряет своих свойств, 
однако при наличии корки рекомендуется выполнять тестовое 
нанесение для проверки клея на функциональность. 

Срок годности: В оригинальной невскрытой таре при стабильном температурном 
режиме – 6 месяцев. 

Меры предосторожности: 1. Проведение работ осуществлять с обязательным использованием 
респираторов и средств индивидуальной защиты; 
2. Проведение работ не допускается вблизи открытого огня, либо 
при проведении сварочных работ, курения; 
3. При попадании на кожу, слизистые оболочки и глаза – промыть 
большим количеством тёплой воды. При возникновении 
аллергической реакции – обратиться к врачу. 

Ограничение 
ответственности: 

Техническое описание и рекомендации по применению и 
утилизации материалов даны на основании лабораторных 
испытаний и практического применения при условии правильного 
хранения и нормальных условиях нанесения в соответствии с 
рекомендациями. Производство материалов, время от времени, 
оптимизируется и совершенствуется, в связи с этим компания 
оставляет за собой право изменять техническое описание 
материала без уведомления клиента. С введением нового описания 
старое техническое описание теряет актуальность. Перед 
применением материала, убедитесь в наличии у Вас действующего 
на данный 
момент технического описания на сайте www.tnpgroup.ru. 
 
Компания не имеет возможности контролировать процесс хранения, 
нанесения, условий эксплуатации готовых изделий и несет 
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г. Санкт-Петербург, пл. Карла Фаберже 8-Б, оф. 335 

Стр. 4 из 4 
www.tnpgroup.ru 

8 (800) 555 19 27 

 

ответственность только за качество материала при поставке его 
потребителю и гарантирует его соответствие нашим стандартам. 
 
Компания не несет ответственности за дефекты, образовавшиеся в 
результате некорректного применения данного продукта. Гарантии, 
касающиеся ожидаемой прибыли или другой юридической 
ответственности, не могут быть основаны на данной информации. 

Утилизация: В неотверждённой форме компоненты загрязняют воду. Не 
выливать в воду и почву. Вывозить в закрытой таре на полигоны 
утилизации химических отходов. 

 

 



Общество с ограниченной 
ответственностью  
научно-производственная 
фирма «Адгезив»  
(Россия, г. Владимир)3 
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АДВ-46 и его модификации 

КЛЕЙ ПОЛИУРЕТАНОВЫЙ ДЛЯ СЭНДВИЧ ПАНЕЛЕЙ 
ОДНОКОМПОНЕНТНЫЙ 
ТУ 2252-172-22736960-2014 

 
Однокомпонентный, влагоотверждаемый клеи АДВ-46 и его модификации предназначенны для:  

 приклеивания теплоизоляции (пенопласта, минеральной ваты) к стальным, бетонным, гипсовым и другим поверхностям; 
 сборки сэдвич-панелей с использованием в качестве основного слоя материалов, боящихся растворителей (пенополистирол, 

минеральной ваты, полиуретановой пены) и металлических листов в качестве наружного слоя; 
 склейки древесины, МДФ–плит; 
 склейки керамики, бетона, минеральных строительных плит. 

 
Разработаны модификации: 
Клей АДВ-46.4 обладает средней вязкостью и рекомендуется для приклейки высокопористых материаллов (минеральной ваты),  очень 
тонкого ПВХ лист (0,3÷0,5 мм). 
Клей-46.5 более жёсткий с повышенной прочностью, особенно рекомендован для склеивания дерева, сборки клеёного бруса. 
 
 

ПРЕИМУЩЕСТВА 
 безопасный –не содержит растворителей и легколетучих веществ; 
 дерево склеивает без напыления воды; 
 погодоустойчивый, 
 тепло - и влагостойкий; 
 пригоден для наружного применения. 

 
 

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ 
Параметр Модификации клея АДВ-46 Значение 

Внешний вид Для всех  модификаций Вязкая жидкость коричневого цвета без 
механических включений 

Вязкость по Брукфильду при 
температуре плюс 25°С, мПа.с 

АДВ-46.4            
АДВ-46 
АДВ-46.5            

4000±1000 
5000±1000 
5000±1000 

Минимальное время прессования при 
плюс 20°С,  мин., не более 

АДВ-46.4/2       
АДВ-46.4/3       
АДВ-46.4/5      
АДВ-46.4/8       
АДВ-46.4/10     
АДВ-46.4/12     
АДВ-46.4/25     
 
АДВ-46/1 
АДВ-46/2 
АДВ-46/3 
АДВ-46/7 
АДВ-46/10 
АДВ-46/17 
АДВ-46/20 
АДВ-46/50 
АДВ-46/55 
 
АДВ-46.5/4 
 

6 
8 
11 
12 
20 
27 
45 
 
4 
6 
7 
14 
27 
55 
60 

105 
160 

 
 
9 
 

 
Параметр Значение 
Содержание сухого остатка, %, не  менее 99 
Прочность  при  сдвиге  клеевого  соединения, МПа  : 
(сталь 3 – сталь 3), по ГОСТ  14759, не менее 
ПВХ/ПВХ, не  менее                                                                                                                                                                                                                                                     
берёза/берёза, не менее 

 
6 
2 
8 

Плотность, кг/дм3 1,15±0,1 
Температура эксплуатации склеенного изделия, ºС от минус 60 до плюс 100 
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АДВ-46 и его модификации 

Температура при нанесении клея, ºС от плюс 5 до плюс 30 
Температура прессования, ºС от плюс 5 до плюс 70 
Гарантийный срок хранения, мес 6 

Условия транспортирования и хранения 
в невскрытой и неповрежденной заводской 
упаковке в сухих складских помещениях при 

температуре от минус 20 до плюс 25°С 
 

ФАСОВКА 
металлическое ведро 20 кг, 50 кг,  
металлическая бочка 200 кг 
 

УКАЗАНИЯ ПО ПРИМЕНЕНИЮ 
Подготовка поверхности:  
Вязкость клея АДВ-46 зависит от температуры.  
ВАЖНО! После транспортирования и хранения в зимних условиях перед применением рекомендуется выдержать клей при комнатной 
температуре в течение двух суток. Оптимальная температура переработки плюс 20°С.  
Применять клей при температуре ниже плюс 5°С не рекомендуется.  
 
Склеиваемые поверхности должны быть чистыми, сухими и обезжиренными. Гладкие поверхности рекомендуется сделать 
шероховатыми. При склеивании оцинкованного листа, рекомендуется использовать оцинкованный лист, не прошедший операцию 
замасливания (в рулоне это может быть одна сторона листа). Если же поверхность замаслена, то рекомендуется её обезжирить 
растворителем или с помощью стирального порошка.  Поверхность металлов следует загрунтовать.  
 
Нанесение клея осуществляется вручную или путём подачи с помощью насоса и распределения по поверхности раклей, вальцами, 
«флейтой», фильерой, зубчатым шпателем, распылением из сопла. При соединении изделий на минишип - с помощью системы 
нанесения в виде гребёнки.  
Отверждение клея происходит под действием влаги, для этой цели на нанесённый клей распыляют воду с расходом 20 г/м2.  
При склейке дерева воду не напыляют, достаточно чтобы дерево имело собственную влажность от 8 до 15 %.   
Расход клея около 200 г/м2.  
 
Выбор клея осуществляют исходя из:  

 технических характеристик используемой установки по нанесению клея;  
 толщины и пористости склеиваемого материала.  

 
Рекомендации по применению:  

 Высокопористые материалы (минвата) рекомендуется склеивать высоковязким клеем. 
 Очень тонкий ПВХ лист (0,3÷0,5 мм) – низковязким клеем.  

 
Прессование:  
Отверждение клея производится за счёт влаги.  
Влага наносится на клей путём мелкого распыления с расходом воды около 20 г/м2.  
Процесс отверждения осуществляется под прессом, давление которого должно быть достаточным для хорошего контакта склеиваемых 
поверхностей. Необходимое давление пресса зависит от типа и величины изделий.  
При склеивании дерева давление прессования от 0,1 до 1,0 МПа.  
Влажность древесины от 6 до 15 %.  
Для тяжёлых элементов достаточно давления в штабеле. Время прессования зависти от температуры, влажности и толщины клеевого 
шва.  
Прессование ведётся при температуре (20±5)°С или при повышенной температуре, но не выше 70°С.  
Прессование при повышенной температуре позволяет сократить время отверждения в 2-3 раза. 
 

ОЧИСТКА ИНСТРУМЕНТА 
Инструмент очистить сразу после работы с помощью органических растворителей (метиленхлорид, диметилформамид, ацетон). 
Затвердевший материал удалить механически. 
 
 
 

МЕРЫ ПРЕДОСТОРОЖНОСТИ И БЕЗОПАСНОСТИ 
Клей  нелетучий, невзрывоопасный, горючий продукт. По степени воздействия на организм человека клей относится к веществам 3 
класса опасности по ГОСТ 12.1.007. При длительном воздействии на незащищенные кожные покровы вызывает раздражающее 
действие, при многократном воздействии возможны аллергические реакции.  
Во время работы с клеем  необходимо избегать попадания его на кожу и в глаза. При попадании на кожу немедленно промыть это 
место теплой водой с мылом, при попадании в глаза промыть водой и обратиться к врачу. 
Работу с клеем  производить в резиновых перчатках. 
При пожаре пламя необходимо тушить в противогазе  водой, порошковыми огнетушителями, углекислотными огнетушителями, а также 
воздушно-механической пеной. 
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В случае разлива клея  необходимо место разлива засыпать песком или опилками, затем песок или опилки  убрать в отвал. 
 

УСЛОВИЯ ТРАНСПОРТИРОВКИ И ХРАНЕНИЯ 
Клей АДВ-46 всех модификаций транспортируют в крытых транспортных средствах (железно-дорожных вагонах и автомашинах) при 
температуре окружающей среды, но не ниже минус 20°С. 
Клей транспортируют в соответствии с установленными на данном виде транспорта правилами перевозки грузов. 
Клей хранят в складских помещениях. 
Допускается временное хранение под навесом, защищающем от прямых солнечных лучей и атмосферных осадков. 
При хранении на складе, а также в условиях цеха, запрещается размещать бочки с клеем АДВ-46 вблизи отопительных приборов, 
печей, технологического оборудования, излучающего тепловую энергию. 
Длительное хранение клея  при повышенной температуре приводит к самопроизвольному нарастанию вязкости.  
В течение всего срока хранения клея  (6 месяцев) и при транспортировании должна быть обеспечена герметичность тары. 
 

ЮРИДИЧЕСКАЯ ИНФОРМАЦИЯ 
Вся информация и технические параметры, описанные в данном техническом листе, взяты из ТУ, а также по результатам лабораторных 
исследований, проводимых в компании ООО НПФ «Адгезив». Реальные их значения могут отличаться по независящим от нас причинам 
(температура, влажность, подготовка поверхности и т.д.). Выбранный продукт должен быть самостоятельно протестирован 
потребителем на пригодность для требуемого применения. 
Информация верна, если продукт хранится и используется согласно рекомендациям производителя. 
 
 
 
 
 
 
 
 

+7 (4922) 47-55-55 -  отдел продаж; 
+7 (4922) 47-53-29 - техническая поддержка 

ООО НПФ «Адгезив» 
600000 г. Владимир, Б. Нижегородская ул., 77 
E-mail: adv@adhesiv.ru www.adhesiv.ru 
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АДВ-46М и его модификации 

КЛЕЙ ПОЛИУРЕТАНОВЫЙ ДЛЯ СЭНДИЧ ПАНЕЛЕЙ 
ОДНОКОМПОНЕНТНЫЙ 
ТУ 2252-153-22736960-2013 

 
Однокомпонентный, влагоотверждаемый клей Клеи АДВ-46М и его модификации: АДВ-46МСГ, АДВ-46МВ, АДВ-46МК, АДВ-46К,  
АДВ-46ЛК, АДВ-46МКВ  предназначенны для: 

 склеивания металлов, пластиков, фанеры, дерева, древесно-волокнистых и древесно-стружечных плит, окрашенного 
металла, теплоизоляционных материалов, пенопластов, минеральной ваты, шифера, кирпича, камня, стекла, керамики, 
фарфора и других материалов, в том числе при производстве сэндвич-панелей и композиционных панелей различного 
назначения; 

 приклейки теплоизоляции в холодильниках и изотермических фургонах, предназначенных  для хранения и перевозки 
пищевых продуктов; 

 склеивания ПВХ  с пенопластом при сборке оконных откосов; 
 приклейки пенополистирола и других материалов, боящихся растворителей; 

в строительстве и производстве строительных материалов, в транспортном машиностроении, в судостроении, а также в других 
отраслях промышленности и в быту. 

  
Разработаны модификации: 

 Клей АДВ-46МВ 5/8 и АДВ-46 МВ6/8 применяется при сборке противопожарных дверей с последующим нанесением 
порошковой краски. 

 Клей АДВ-46МСГ дополнительно содержит в составе антипирен и обладает свойством самозатухания. 
 Клей АДВ-46МВ обладает высокой вязкостью и рекомендуется для приклейки минеральной ваты. 
 Клей АДВ-46МК обладает средней вязкостью и повышенной кратностью вспенивания. 
 Клей АДВ-46К обладает повышенной кратностью вспенивания. 
 Клей АДВ-46ЛК обладает повышеннной эластичностью и кратностью вспенивания. 
 Клей АДВ-46МКВ обладает повышенной вязкостью и высокой кратностью вспенивания.  

 
В названии модификации клея после буквы М или после буквы М и точки указывается вязкость клея при температуре 25°С в Па·с и 
через дробь указывается максимальное время открытой выдержки клея после набрызга воды. Для обозначения клея с повышенной 
кратностью вспенивания указывается буква В. 
 

ОБОЗНАЧЕНИЯ КЛЕЯ 
 СГ – содержит в составе антипирен и обладает свойствами самозатухания. 
 В – высокая вязкость. 
 К – повышенная кратность вспенивания. 
 Л – высокоэластичный. 

 
ПРЕИМУЩЕСТВА 
 безопасный –не содержит растворителей и легколетучих веществ; 
 дерево склеивает без напыления воды; 
 погодоустойчивый, 
 тепло - и влагостойкий; 
 пригоден для наружного применения, 
 температура эксплуатации от минус 60° до плюс 100°С. 

 
ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ 

Параметр Модификации клея АДВ-46М 
и  АДВ-46МСГ Значение 

Внешний вид Для всех  модификаций Вязкая жидкость от бесцветного до коричневого цвета. 
Допускается мутность 

Вязкость по Брукфильду при 
температуре плюс 25°С, мПа.с 
 
 
 
 
 

АДВ-46М.2   
АДВ-46М    
АДВ-46М.3          
АДВ-46МСГ 
АДВ-46М.4         АДВ-46МК/4 
АДВ-46МВ.5 
АДВ-46МВ.6 
АДВ-46МКВ    

2000±800 
3000±1000 
3000±1000 
3000±1000 
4000±1000 
5000±1000 
6000±1000 
5000±1000 

Минимальное время прессования 
при плюс 20°С,  мин., не более 

АДВ-46М/2      АДВ-46М/2СГ 
АДВ-46М/3      АДВ-46М/3СГ 
АДВ-46М/5      АДВ-46М/5СГ 
АДВ-46М/7      АДВ-46М/7СГ 
АДВ-46М/8      АДВ-46М/8СГ 
АДВ-46М/9      АДВ-46М/9СГ 

5 
12 
16 
19 
20 
25 
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АДВ-46М/12     АДВ-46М/12СГ 
АДВ-46М/15     АДВ-46М/15СГ 
АДВ-46М/20     АДВ-46М/20СГ 
АДВ-46М/25     АДВ-46М/25СГ 
АДВ-46М/30     АДВ-46М/30СГ 
АДВ-46М/40     АДВ-46М/40СГ 
АДВ-46М/60     АДВ-46М/60СГ 
АДВ-46М/90     АДВ-46М/90СГ 
АДВ-46М/120    АДВ-46М/120СГ 
АДВ-46М/150    АДВ-46М/150СГ 
 
АДВ-46М.2/60 
АДВ-46М.2/90 
АДВ-46М.3/2 
АДВ-46М.3/3 
АДВ-46М.3/4 
АДВ-46М.3/5 
АДВ-46М.3/7 
АДВ-46М.3/25 
АДВ-46М.3/30 
АДВ-46М.4/8 
АДВ-46МВ.5/8 
АДВ-46МВ.6/8 
АДВ-46К.5/8В 
АДВ-46ЛК.5/8В 
АДВ-46МК.4/8 
АДВ-46МКВ.5/8 

27 
30 
40 
45 
50 
60 
90 
210 
240 
300 

 
120 
240 
5 
8 
10 
12 
15 
45 
60 
14 
14 
14 
20 
20 
16 
20 

Минимальное время    прессования 
при 60°С ,  мин., не более АДВ-46МВ.6/8 5 

 
Параметр Значение 
Содержание сухого остатка, %, не  менее 99 

Прочность  при  сдвиге  клеевого  соединения, МПа  : 
      (сталь 3 – сталь 3), по ГОСТ  14759, не менее 
 
      ПВХ/ПВХ, не  менее 
 
      берёза/берёза, не менее 

 
3 
 

2,5 
 
- 

Плотность, кг/дм3 1,1±0,1 

Температура эксплуатации склеенного изделия, ºС от минус 60 до плюс 100 
Температура при нанесении клея, ºС от плюс 5 до плюс 30 
Температура прессования, ºС от плюс 5 до плюс 70 
Гарантийный срок хранения, мес 6 
Условия транспортирования и хранения в невскрытой и неповрежденной заводской упаковке в сухих 

складских помещениях при температуре  
от минус 20°С до плюс 25°С  

Клей АДВ-46М.3; АДВ-46М.4 и АДВ-46МК.4 транспортируют 
и хранят  при температуре от плюс 15°С до плюс 25°С 

 
ФАСОВКА 

металлическое ведро 20 кг, 50 кг,  
металлическая бочка 200 кг 
 

УКАЗАНИЯ ПО ПРИМЕНЕНИЮ 
Подготовка поверхности:  
Вязкость клея АДВ-46М зависит от температуры.  
ВАЖНО! После транспортирования и хранения в зимних условиях перед применением рекомендуется выдержать клей при комнатной 
температуре в течение двух суток. Оптимальная температура переработки плюс 20°С.  
Применять клей при температуре ниже плюс  5°С не рекомендуется.  
Склеиваемые поверхности должны быть чистыми, сухими и обезжиренными. Гладкие поверхности рекомендуется сделать 
шероховатыми. При склеивании оцинкованного листа, рекомендуется использовать оцинкованный лист, не прошедший операцию 
замасливания (в рулоне это может быть одна сторона листа). Если же поверхность замаслена, то рекомендуется её обезжирить 
растворителем или с помощью стирального порошка.  Поверхность металлов следует загрунтовать.  
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Нанесение клея осуществляется вручную или путём подачи с помощью насоса и распределения по поверхности раклей, вальцами, 
«флейтой», фильерой, зубчатым шпателем, распылением из сопла. При соединении изделий на минишип - с помощью системы 
нанесения в виде гребёнки.  
Отверждение клея происходит под действием влаги, для этой цели на нанесённый клей распыляют воду с расходом 20 г/м2.  
При склейке дерева воду не напыляют, достаточно чтобы дерево имело собственную влажность от 8 до 15 %. 
 Расход клея около 200 г/м2.  
 
 
 
Выбор клея осуществляют исходя из:  

 технических характеристик используемой установки по нанесению клея;  
 толщины и пористости склеиваемого материала.  

 
Рекомендации по применению:  

 высокопористые материалы (минвата) рекомендуется склеивать высоковязким клеем, 
 очень тонкий ПВХ лист (0,3÷0,5 мм) – низковязким клеем.  

 
Прессование:  
Отверждение клея производится за счёт влаги.  
Влага наносится на клей путём мелкого распыления с расходом воды около 20 г/м2.  
Процесс отверждения осуществляется под прессом, давление которого должно быть достаточным для хорошего контакта склеиваемых 
поверхностей. Необходимое давление пресса зависит от типа и величины изделий.  
При склеивании дерева давление прессования от 0,1 до 1,0 МПа.  
Влажность древесины от 6 до 15 %.  
Для тяжёлых элементов достаточно давления в штабеле. Время прессования зависти от температуры, влажности и толщины клеевого 
шва.  
Прессование ведётся при температуре (20±5) °С или при повышенной температуре, но не выше + 70°С.  
Прессование при повышенной температуре позволяет сократить время отверждения в 2-3 раза. 
 

ОЧИСТКА ИНСТРУМЕНТА 
Инструмент очистить сразу после работы с помощью органических растворителей (метиленхлорид, диметилформамид, ацетон). 
Затвердевший материал удалить механически. 
 

МЕРЫ ПРЕДОСТОРОЖНОСТИ И БЕЗОПАСНОСТИ 
Клей  нелетучий, невзрывоопасный, горючий продукт. По степени воздействия на организм человека клей относится к веществам 3 
класса опасности по ГОСТ 12.1.007. При длительном воздействии на незащищенные кожные покровы вызывает раздражающее 
действие, при многократном воздействии возможны аллергические реакции.  
Во время работы с клеем  необходимо избегать попадания его на кожу и в глаза. При попадании на кожу немедленно промыть это 
место теплой водой с мылом, при попадании в глаза промыть водой и обратиться к врачу. 
Работу с клеем  производить в резиновых перчатках. 
При пожаре пламя необходимо тушить в противогазе  водой, порошковыми огнетушителями, углекислотными огнетушителями, а также 
воздушно-механической пеной. 
В случае разлива клея  необходимо место разлива засыпать песком или опилками, затем песок или опилки  убрать в отвал. 
 

УСЛОВИЯ ТРАНСПОРТИРОВКИ И ХРАНЕНИЯ 
Клей АДВ-46М всех модификаций,клей АДВ-46М.2, клей АДВ-46МСГ всех модификаций транспортируют в крытых транспортных 
средствах (железно-дорожных вагонах и автомашинах) при температуре окружающей среды, но не ниже минус 20°С. 
Клей АДВ-46М.5; АДВ-46МКВ.5 и АДВ-46МВ.6 допускается транспортировать при отрицательной температуре, но не ниже минус 20°С, 
однократно, в течение не более 24 ч. 
Клей АДВ-46М.3; АДВ-46М.4 и АДВ-46МК.4 транспортируют при температуре от 15 до 25°С. Допускается транспортировать при 
отрицательной температуре, но не ниже минус 5°С, однократно, в течение не более 24 ч. 
Клей транспортируют в соответствии с установленными на данном виде транспорта правилами перевозки грузов. 
Клей хранят в складских помещениях. 
 Клей АДВ-46М всех модификаций, АДВ-46М.2, АДВ-46К,  АДВ-46МСГ всех модификаций при температуре окружающей 
среды, но не ниже минус 20°С и не выше 25°С. 
 Клей АДВ-46М.5; АДВ-46М.6; АДВ-46М.3; АДВ-46М.4; АДВ-46МК.4, АДВ-46ЛК и АДВ-46МКВ.5 хранят при температуре не ниже 
15°С и не выше 25°С. 
 Допускается временное хранение под навесом, защищающем от прямых солнечных лучей и атмосферных осадков. 
 При хранении на складе, а также в условиях цеха, запрещается размещать бочки с клеем АДВ-46М вблизи отопительных 
приборов, печей, технологического оборудования, излучающего тепловую энергию. 
 Длительное хранение клея  при повышенной температуре приводит к самопроизвольному нарастанию вязкости.  
 В течение всего срока хранения клея  и при транспортировании должна быть обеспечена герметичность тары. 
 
 ЮРИДИЧЕСКАЯ ИНФОРМАЦИЯ 
Вся информация и технические параметры, описанные в данном техническом листе, взяты из ТУ, а также по результатам лабораторных 
исследований, проводимых в компании ООО НПФ «Адгезив». Реальные их значения могут отличаться по независящим от нас причинам 
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(температура, влажность, подготовка поверхности и т.д.). Выбранный продукт  должен быть самостоятельно протестирован 
потребителем на пригодность для требуемого применения. 
 Информация верна, если продукт хранится и используется согласно рекомендациям производителя. 
 
 

+7 (4922) 47-55-55 -  отдел продаж; 
+7 (4922) 47-53-29 - техническая поддержка 

ООО НПФ «Адгезив» 
600000 г. Владимир, Б. Нижегородская ул., 77 
E-mail: adv@adhesiv.ru www.adhesiv.ru 
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КЛЕЙ ПОЛИУРЕТАНОВЫЙ ДЛЯ СЭНДИЧ ПАНЕЛЕЙ, СЛАБОГОРЮЧИЙ 
ОДНОКОМПОНЕНТНЫЙ 
ТУ 2252-153-22736960-2013 

 
Однокомпонентный, влагоотверждаемый  Клей АДВ-46МСГ  и его модификации дополнительно содержат в составе антипирен и 
обладают свойством самозатухания и предназначенны для: 

 склеивания металлов, пластиков, фанеры, дерева, древесно-волокнистых и древесно-стружечных плит, окрашенного 
металла, теплоизоляционных материалов, пенопластов, минеральной ваты, шифера, кирпича, камня, стекла, керамики, 
фарфора и других материалов, в том числе при производстве сэндвич-панелей и композиционных панелей различного 
назначения; 

 приклейки теплоизоляции в холодильниках и изотермических фургонах, предназначенных  для хранения и перевозки 
пищевых продуктов; 

 склеивания ПВХ  с пенопластом при сборке оконных откосов; 
 приклейки пенополистирола и других материалов, боящихся растворителей; 

в строительстве и производстве строительных материалов, в транспортном машиностроении, в судостроении, а также в других 
отраслях промышленности и в быту. 
 
В названии модификации клея после буквы М или после буквы М и точки указывается вязкость клея при температуре 25°С в Па·с и 
через дробь указывается максимальное время открытой выдержки клея после набрызга воды. Для обозначения клея с повышенной 
кратностью вспенивания указывается буква В. 

  
 

ПРЕИМУЩЕСТВА 
 безопасный –не содержит растворителей и легколетучих веществ; 
 дерево склеивает без напыления воды; 
 погодоустойчивый, 
 тепло - и влагостойкий; 
 пригоден для наружного применения, 
  температура эксплуатации от минус 60° до плюс 100°С. 

 
ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ 

Параметр Модификации клея АДВ-46М 
и  АДВ-46МСГ Значение 

Внешний вид Для всех  модификаций Вязкая жидкость от бесцветного до коричневого цвета. 
Допускается мутность 

Вязкость по Брукфильду при 
температуре плюс 25°С, мПа.с АДВ-46МСГ  3000±1000 

Минимальное время прессования 
при плюс 20°С,  мин., не более 

АДВ-46М/2СГ 
АДВ-46М/3СГ 
АДВ-46М/5СГ 
АДВ-46М/7СГ 
АДВ-46М/8СГ 
АДВ-46М/9СГ 
АДВ-46М/12СГ 
АДВ-46М/15СГ 
АДВ-46М/20СГ 
АДВ-46М/25СГ 
АДВ-46М/30СГ 
АДВ-46М/40СГ 
АДВ-46М/60СГ 
АДВ-46М/90СГ 
АДВ-46М/120СГ 
АДВ-46М/150СГ 

5 
12 
16 
19 
20 
25 
27 
30 
40 
45 
50 
60 
90 
210 
240 
300 

 
Параметр Значение 
Содержание сухого остатка, %, не  менее 99 

Прочность  при  сдвиге  клеевого  соединения, МПа  : 
      (сталь 3 – сталь 3), по ГОСТ  14759, не менее 
 
      ПВХ/ПВХ, не  менее 
 
      берёза/берёза, не менее 

 
3 
 

2,5 
 
- 

Плотность, кг/дм3 1,1±0,1 
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Температура эксплуатации склеенного изделия, ºС от минус 60 до плюс 100 
Температура при нанесении клея, ºС от плюс 5 до плюс 30 
Температура прессования, ºС от плюс 5 до плюс 70 
Гарантийный срок хранения, мес 6 
Условия транспортирования и хранения в невскрытой и неповрежденной заводской упаковке в сухих 

складских помещениях при температуре  
от минус 20 до плюс 25°С  

 
ФАСОВКА 

металлическое ведро 20 кг, 50 кг,  
металлическая бочка 200 кг 
 

УКАЗАНИЯ ПО ПРИМЕНЕНИЮ 
Подготовка поверхности:  
Вязкость клея АДВ-46МСГ зависит от температуры.  
ВАЖНО! После транспортирования и хранения в зимних условиях перед применением рекомендуется выдержать клей при комнатной 
температуре в течение двух суток. Оптимальная температура переработки плюс 20°С.  
Применять клей при температуре ниже плюс  5°С не рекомендуется.  
Склеиваемые поверхности должны быть чистыми, сухими и обезжиренными. Гладкие поверхности рекомендуется сделать 
шероховатыми. При склеивании оцинкованного листа, рекомендуется использовать оцинкованный лист, не прошедший операцию 
замасливания (в рулоне это может быть одна сторона листа). Если же поверхность замаслена, то рекомендуется её обезжирить 
растворителем или с помощью стирального порошка.  Поверхность металлов следует загрунтовать.  
 
Нанесение клея осуществляется вручную или путём подачи с помощью насоса и распределения по поверхности раклей, вальцами, 
«флейтой», фильерой, зубчатым шпателем, распылением из сопла. При соединении изделий на минишип - с помощью системы 
нанесения в виде гребёнки.  
Отверждение клея происходит под действием влаги, для этой цели на нанесённый клей распыляют воду с расходом 20 г/м2.  
При склейке дерева воду не напыляют, достаточно чтобы дерево имело собственную влажность от 8 до 15 %. 
 Расход клея около 200 г/м2.  
 
Выбор клея осуществляют исходя из:  

 технических характеристик используемой установки по нанесению клея;  
 толщины и пористости склеиваемого материала.  

 
Рекомендации по применению:  

 высокопористые материалы (минвата) рекомендуется склеивать высоковязким клеем, 
 очень тонкий ПВХ лист (0,3÷0,5 мм) – низковязким клеем.  

 
Прессование:  
Отверждение клея производится за счёт влаги.  
Влага наносится на клей путём мелкого распыления с расходом воды около 20 г/м2.  
Процесс отверждения осуществляется под прессом, давление которого должно быть достаточным для хорошего контакта склеиваемых 
поверхностей. Необходимое давление пресса зависит от типа и величины изделий.  
При склеивании дерева давление прессования от 0,1 до 1,0 МПа.  
Влажность древесины от 6 до 15 %.  
Для тяжёлых элементов достаточно давления в штабеле. Время прессования зависти от температуры, влажности и толщины клеевого 
шва.  
Прессование ведётся при температуре (20±5) °С или при повышенной температуре, но не выше + 70°С.  
Прессование при повышенной температуре позволяет сократить время отверждения в 2-3 раза. 
 

ОЧИСТКА ИНСТРУМЕНТА 
Инструмент очистить сразу после работы с помощью органических растворителей (метиленхлорид, диметилформамид, ацетон). 
Затвердевший материал удалить механически. 
 

МЕРЫ ПРЕДОСТОРОЖНОСТИ И БЕЗОПАСНОСТИ 
Клей  нелетучий, невзрывоопасный, горючий продукт. По степени воздействия на организм человека клей относится к веществам 3 
класса опасности по ГОСТ 12.1.007. При длительном воздействии на незащищенные кожные покровы вызывает раздражающее 
действие, при многократном воздействии возможны аллергические реакции.  
Во время работы с клеем  необходимо избегать попадания его на кожу и в глаза. При попадании на кожу немедленно промыть это 
место теплой водой с мылом, при попадании в глаза промыть водой и обратиться к врачу. 
Работу с клеем  производить в резиновых перчатках. 
При пожаре пламя необходимо тушить в противогазе  водой, порошковыми огнетушителями, углекислотными огнетушителями, а также 
воздушно-механической пеной. 
В случае разлива клея  необходимо место разлива засыпать песком или опилками, затем песок или опилки  убрать в отвал. 
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УСЛОВИЯ ТРАНСПОРТИРОВКИ И ХРАНЕНИЯ 
Клей АДВ-46МСГ всех модификаций, транспортируют в крытых транспортных средствах (железно-дорожных вагонах и автомашинах) 
при температуре окружающей среды, но не ниже минус 20 оС. 
Клей транспортируют в соответствии с установленными на данном виде транспорта правилами перевозки грузов. 
Клей хранят в складских помещениях при температуре окружающей среды, но не ниже минус 20 оС и не выше 25 оС. 

При хранении на складе, а также в условиях цеха, запрещается размещать бочки с клеем АДВ-46МСГ вблизи отопительных 
приборов, печей, технологического оборудования, излучающего тепловую энергию. 
 Длительное хранение клея  при повышенной температуре приводит к самопроизвольному нарастанию вязкости.  
 В течение всего срока хранения клея  и при транспортировании должна быть обеспечена герметичность тары. 
 
 ЮРИДИЧЕСКАЯ ИНФОРМАЦИЯ 
Вся информация и технические параметры, описанные в данном техническом листе, взяты из ТУ, а также по результатам лабораторных 
исследований, проводимых в компании ООО НПФ «Адгезив». Реальные их значения могут отличаться по независящим от нас причинам 
(температура, влажность, подготовка поверхности и т.д.). Выбранный продукт должен быть самостоятельно протестирован 
потребителем на пригодность для требуемого применения. 
Информация верна, если продукт хранится и используется согласно рекомендациям производителя 

+7 (4922) 47-55-55 -  отдел продаж; 
+7 (4922) 47-53-29 - техническая поддержка 

ООО НПФ «Адгезив» 
600000 г. Владимир, Б. Нижегородская ул., 77 
E-mail: adv@adhesiv.ru www.adhesiv.ru 



СООО «ЦСП БЗС»

Республика Беларусь, 213500, г. Кричев
ул. Комсомольская, 137
тел./факс: +375 2241 27 511
e-mail: cspbzs@cspbzs.by




